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es tut sich einiges im Bereich des
Schaltschrankbaus. Den derzeitigen
Boom haben wir wohl dem digitalen
Zeitalter zu verdanken. Denn in die-
sen Zeiten ist alles vernetzt, alles ver-
kabelt. Und wo Leitungen zusammen-
laufen, sind Schaltschranke nicht weit.
Vor allem spezialisierte Schranke fur
besondere Anwendungsfalle sind
Uberaus gefragt — etwa fur Wind-
energie. Welche wichtige Rolle
Schaltschranke bei smarten Windkraftanlagen spielen,
erklart unser Fachredakteur Thomas Mach ab Seite 4.
Gut geplant ist halb gewonnen - das gilt auch im Schalt-

schrankbau. Das klingt jedoch leichter, als es ist, denn so
vielfaltig die Einsatzgebiete sind — denken Sie nur an die
produzierende Industrie, die Infrastruktur bis hin zum

Bahn-, Schiffs- und Flugverkehr —, so komplex ist mitun-

ter auch die Planung einer Anlage beziehungsweise ei-
nes Schaltschranks. Der Lésungsanbieter Eplan verspricht
mit seiner neuen Version von ,Eplan Smart Wiring” eine
Optimierung bei der Planung. Was damit genau gemeint
ist, erfahren Sie ab Seite 12.

Auch Downscaling ist ein Trend, der vorm Schaltschrank-
bau nicht Halt macht. Hierbei handelt es sich um den
Prozess der Verkleinerung von Strukturen bei gleichzeiti-
ger Beibehaltung der Funktion. Darauf bezugnehmend
lernen Sie ab Seite 22 das angeblich kompakteste
Automatisierungssystem kennen: das SystemOne CM
(Compact Multiaxis) von LTI Motion. In einem nur 55
Millimeter breiten Servoregler verbergen sich bis zu 18 A
Motorstrom plus dreifache Uberlast. In den weiteren
BaugroBen zwei bis vier (110 mm, 165 mm, 220 mm)
bietet LTI Motion ein Leistungsspektrum bis zu 210 A.
Was der besondere Clou ist, wollen wir aber erst im
Inneren des Heftteils enthtllen. Viel Spa3 beim Lesen!

ADDITIV GEFERTIGT

Ende September fand in Steyr das hochkaratige
Symposium ,Add+it” rund um den 3D-Druck statt.

um vierten Mal veranstaltete PROFACTOR gemein-
sam mit der Johannes-Kepler-Universitdt Linz das
Symposium Add+it, zu dem mehr als 150 Experten
aus Wissenschaft und Industrie Ende September in
Steyr im Museum Arbeitswelt empfangen wurden. Die interna-
tionalen Referenten — unter anderem aus den USA, England und
China - gaben einen Einblick in die Gegenwart und in die Zu-
kunft des 3D-Drucks und anderer additiver Fertigungsverfahren.
,Das zentrale Thema der Add-it ist die additive Fertigung mit
Kunststoffen”, sagt Daniel Fechtig, Teamleiter des Forschungs-
schwerpunktes Additive Mikro/Nano-Fertigung bei PROFACTOR.

WISSENSCHAFT UND INDUSTRIE VERNETZEN
,,Uns geht es darum, Wissenschaft und Industrie zusammen-
zubringen. Es werden engagierte und zukunftsorientierte

Anwender

des 3D-
Drucks disku-
tieren Her-
ausforderun-
gen in der
Produktion.

Forschungsansitze sowie neueste industrielle Lésungen pra-
sentiert. Dies fordert den Wissenstransfer zwischen Forschern
und Experten der Industrie, um Fragen zur Umsetzbarkeit
sowie Marktanforderungen zu diskutieren und Interesse fiir
Ideen zu wecken”, erkldrt Fechtig. Andreas Pichler, CTO des
Unternehmens, fiigt hinzu: ,Additive Fertigung wird oft als
wesentliche Sdule der néchsten industriellen Revolution zitiert.
Sie bedeutet einen Paradigmenwechsel in der industriellen
Produktion. Weg von der Massenfertigung, hin zur dezentra-
len Produktion und zu individualisierten Produkten.” Im
Schwerpunkt Additive Mikro/Nano-Fertigung entwickelt
PROFACTOR additive Fertigungstechnologien weiter: vor allem
die Nanoimprint-Lithographie, den Inkjet-Druck zur Funkti-
onalisierung der Oberflachen additiv hergestellter Bauteile und
die Kombination dieser Verfahren.
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Single-Pair-Steckverbinder-
Portfolio in IP20 und
IP65/67 in M8-AuBenma-
Ben von HARTING (PCB-
Buchse und Kabelstecker).

NEXT GENERATION

Der fiihrende Anbieter von industrieller Verbindungstechnik HARTING liefert
das Design fiir die ndchste Generation von Steckverbindern: In Sachen Single Pair
Ethernet entscheiden sich Gremien fiir das Steckgesicht der Technologiegruppe.

ARTING treibt die Entwicklung bei der Standar-

disierung der neuen Technologie Single Pair

Ethernet (SPE) voran. Nun haben sich internati-

onale Standardisierungsgremien in einem mehr-
stufigen Auswahlprozess fiir ein SPE-Steckgesicht der Tech-
nologiegruppe entschieden. ,Diese Entscheidung freut uns.
Damit haben auch die Entwickler von neuen Geréten oder von
Sensor/Aktor-Technik Planungssicherheit”, so Ralf Klein, Ge-
schaftsfiihrer HARTING Electronics.

GROSSE ZUKUNFT IN DER INDUSTRIE

Single Pair Ethernet ist eine neue Ethernet-Technologie, die nur
noch ein Adernpaar (anstelle von vier Paaren) zur Ubertragung
von Daten und Power benétigt. Diese aus der Automobilindus-
trie getriebene Technik gewinnt zunehmend auch in der Au-
tomatisierungstechnik an Bedeutung und wird dort gezielt
weiterentwickelt. Aufgrund ihrer Einfachheit und der damit
verbundenen Reduzierung von Gewicht, Platzbedarf und Ins-
tallationsaufwand wird dieser Technik eine grofSe Zukunft in
der Industrie, in der Automatisierungstechnik und unter an-
derem in der Bahnbranche vorausgesagt. Mit SPE ist es jetzt
auch moglich, die Digitalisierung, d.h. durchgéngige IP-basier-
te Kommunikation, in die Feldebene zu tragen. Die Ausriistung
von einfachen Sensoren oder Kameras, Lese- und Identifizie-
rungsgeriten und Ahnlichem mit Ethernet-Schnittstellen un-
terstiitzt die Umsetzung von Integrated Industry und IloT.

DURCHGANGIGE KOMPATIBILITAT VON GERATEN,
KABELN UND STECKVERBINDERN
Voraussetzung fiir den grofsiflichigen Einsatz und somit fiir
die erfolgreiche Vermarktung der SPE-Technologie ist die durch-
gangige Kompatibilitat von Geraten, Kabeln und Steckverbin-
dern. Das wird tiber die internationale Standardisierung si-
chergestellt (ISO/IEC und IEEE). Fiir die Verkabelung und die
Auswahl normierter SPE-Steckgesichter gab es seit Anfang des
Jahres einen tiber ISO/IEC international aufgesetzten Aus-
wahlprozess, an dem sich tiber 20 nationale Expertengremien
beteiligten.
Im Ergebnis dieser Wahl haben sich zwei Steckgesichter durch-
gesetzt:
fir die Gebaudeverkabelung das Steckgesicht nach IEC 63171-1:
dieses Steckgesicht basiert auf dem Vorschlag der Firma
CommScope;
fiir die Industrie und industrienahe Anwendungen das
Steckgesicht nach IEC 61076-3-125: dieses Steckgesicht basiert
auf dem Vorschlag von HARTING.

Auf Basis dieses Steckgesichts bereitet HARTING ein umfas-
sendes Produktportfolio fiir die Industrie vor. Die Technologie
war in den vergangenen zwei Jahren in enger Abstimmung
mit Kunden vorangetrieben worden. So wurden die SPE-Steck-
verbinderkonzepte von HARTING erstmals auf der SPS 2016
in Niirnberg vorgestellt.
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Dort, wo Leitungen zusammenkommen, sind auch sie zu finden -
Schaltschranke erleben in ,digitalen Zeiten” in zahlreichen
Branchen einen regelrechten Boom.

indenergie boomt nach wie vor. Die Zahl der
neumontierten Windrdder nimmt—nach einem
leichten Einbruch im vergangenen Jahr —nun
wieder rasant zu. Und auch die technischen
Entwicklungen im Bereich der Windenergie schreiten voran.
Eines der wichtigsten Themen dabei ist die Steigerung der
Effizienz und die Reduzierung von Stillstandzeiten sowie das
Repowering bestehender Windkraftanlagen. Kurz gesagt,
werden die Windkraftanlagen immer ,,smarter”. Schaltschran-
ke spielen dabei eine wichtige Rolle.
So will der Schaltschrank-Spezialist Rittal auf der globalen
Fachmesse ,WindEnergy Hamburg” das neue Grofischrank-
system ,VX25” vorstellen. Die Neuentwicklung vereinfache
und beschleunige die Integration von Steuerungs- und Leis-
tungselektronik fiir den Aufbau von Umrichtersystemen in
der Windenergie und von Energiespeicherlosungen. Die Wind-
energie-Branche stehe unter enormem Druck, ihre Kosten zu
senken, gibt das Unternehmen an. Anlagenbauer miissten die
Effizienz ihrer Wertschopfungsketten permanent steigern.
Dabei soll das neue System nun ,Riickenwind” liefern. Es sei
das erste Schaltschranksystem, welches vollstindig entlang
der Anforderungen nach erhohter Produktivitadt im Steuerungs-
und Schaltanlagenbau und derer von Industrie-4.0-Wertschop-
fungsketten entwickelt worden sei.
Mit dem Slogan , Perfektion mit System.” verspreche Rittal
einen deutlichen Innovationssprung, der durch breites Erfah-
rungswissen und intensiven Kundendialog moglich wurde,

wie Eric Hartmann, Principal System Engineer bei der Wood-
ward Kempen GmbH - einem Unternehmen, welches den
Prototypen des VX25 —, erkldrt. Der VX25 biete maximale
Datenqualitat und Durchgéngigkeit der Daten, reduzierte
Komplexitédt sowie Zeitersparnis und Sicherheit in der Montage.

FERTIGUNG IN HOCHMODERNEN ANLAGEN

Um das neue Rahmenprofil des VX25 fertigen zu kénnen,
hatte Rittal in hochmoderne Fertigungsanlagen investiert.
Neue vollautomatische Profilieranlagen und Serienfertigungs-
linien mit insgesamt 31 Schweifs- und Handling-Robotern
wiirden dadurch fiir maximale Qualitét bei Prdzision und
Stabilitédt sorgen, wie Rittal betont. Daher sei das Rahmenpro-
fil des VX25, welches tiber ein durchgédngiges 25-mm-Mafras-
ter verfiigt, bei gleichem Gewicht wie der Vorganger , TS 8”
deutlich stabiler.

Der langjdhrige Rittal-Kunde Woodward Kempen GmbH ent-
wickelt im Geschéftsbereich Renewable Power Systems kun-
denspezifische Frequenzumrichter zur Implementierung in
Windenergieanlagen. Mit dem VX25 realisierte das Unterneh-
men dementsprechend auch bereits Teilumrichter fiir eine
Gesamtleistung von 4,5 MW, welche aus einer Kombination
von drei Schaltschranken bestehen und ein Gesamtgewicht
von rund 2.000 kg auf die Waage bringen.

,Fiir unsere Anwendungen ist es sehr wichtig, dass das neue
Rahmenprofil steifer und damit deutlich belastbarer ist”, un-
terstreicht Holger Gehl, der als Product Line Manager bei der
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Steuerungs- und Schaltanlagenbauer, die ihre Produktivitat erho-
hen und nach Industrie 4.0 ausrichten wollen, brauchen samtliche
Daten durchgéangig in maximaler Qualitat. Rittal will sie dabei mit
dem VX25 unterstutzen.

Woodward Kempen GmbH fiir Windenergie-Projekte zustén-
dig ist. Die Anforderungen, die bei den Anwendungen in der
Windenergietechnik an das Schranksystem gestellt wiirden,
seien sehr hoch. So wiirden beispielsweise hédufig Vibrationen
auftreten, meint Hartmann. ,,Am neuen Schrank haben wir
deswegen die Vibrationsbestdandigkeit tiberpriift und dabei
sowohl Finite-Elemente-Analysen als auch Vibrationstests im
Labor durchgefiihrt. Der neue Schaltschrank ist auch ohne
konstruktiven Zusatzaufwand stabiler als sein Vorganger.”

PLANUNG IM CAD-SYSTEM

Fiir die Anwendungen bei Woodward werde der mechanische
Aufbau der Schaltschrianke komplett in einem CAD-System
geplant. Auch hier hitten die Ingenieure von Woodward Kem-
pen erste Erfahrungen machen kénnen, wie Gehl erklart: ,In
der Konstruktion ist uns positiv aufgefallen, dass wir mehr
Freiheiten in der Entwicklung haben und wir weniger Teile
benotigen, da das Rahmenprofil tiberall identisch ist.”
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,,Dass samtliche Daten in 3D zur Verfiigung stehen, ist fiir uns
extrem wichtig, da unsere mechanische Konstruktion direkt
mit diesen Daten weiterarbeiten kann” erganzt Hartmann.
Die Vorteile des neu entwickelten Schaltschranksystems wiir-
den sich auch bei der Montage innerhalb der Produktion des
Unternehmens bemerkbar machen. ,Die Tiiren lassen sich
deutlich schneller montieren, und auch der Umbau auf eine
Ttir6ffnung von 180° sowie der Wechsel des Tiiranschlags
gehen viel schneller”, so Gehl. ,,Alles, was uns in der Fertigung
schneller macht, ist auf jeden Fall von Vorteil.” Bei der Auswahl
des passenden Schaltschranksystems hétten viele Faktoren
eine Rolle gespielt. ,Wir haben intern auf Basis einer Bewer-
tungsmatrix verschiedene Systeme miteinander verglichen,
und haben uns dann ganz klar fiir Rittal entschieden”, erldutert
Hartmann.

Im Schaltschrank ist Platz allerdings trotz aller Entwicklungen
ein beschranktes Gut. So machen beispielsweise strenge Vor-
schriften und eine Vielzahl geltender Anwendungsnormen die
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Verkabelung von Maschinen in vielen Landern bisher oft sehr
umstdndlich und zeitaufwendig, da viele verschiedene Lei-
tungstypen verwendet werden miissten, je nachdem, wo sie
verlegt werden.

MULTIFUNKTIONALE LEITUNGEN

Die neue ,OLFLEX SERVO FD 7TCE” von LAPP soll nun den
verschiedensten Normen entsprechen und es so ermdoglichen,
vom Schaltschrank oder Umrichter tiber die Kabelpritsche bis
zur Maschine —sogar in einer bewegten Schleppkette — ein- und
dieselbe Leitung zu verwenden, ganz gleich, ob fiir statischen,
flexiblen oder hochflexiblen Einsatz. Maschinen- und Anla-
genbauer miissten dafiir nicht mehr verschiedene Leitungsty-
pen vorhalten, was wiederum die Beschaffung und Lagerhal-
tung vereinfache. Die Leitung gebe es mit und ohne zusatzliche
Steuerpaare fiir den Anschluss an Bremse beziehungsweise
Temperaturfiihler.

Das neue Mitglied im LAPP-Portfolio UL-gelisteter Servomo-
torleitungen vereine dabei zahlreiche Eigenschaften, die

v v/ae

Al

Ohne Umbau und Manipulationen an der
bestehenden Automatisierungsarchitektur
Maschinenzustande abgreifen und er-
eignisgesteuert an das Manufacturing

Execution System kommunizieren.

Das ist die digitale Zukunft!

wago.com/.



es laut dem Anbieter in dieser Kombination bisher noch
nicht gab. Die Leitung sei bestdndig gegen UV-Licht, flamm-
widrig nach FT4-Brandtest und erhoht 6lbestdndig nach Oil
Res I/11. Die Leiter besttinden aus feinsten Kupferdrahten, was
die Leitung besonders flexibel und dadurch geeignet fiir enge
Biegeradien — wie sie in Kabelpritschen vorkommen kénnten
- mache.
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Die Leiter der OLFLEX SERVO FD 7TCE bestehen aus feinsten
Kupferdrahten, wodurch die Leitung besonders flexibel werde.

Die Leitungen seien sogar fiir die Anwendung in der Energie-
fiihrungskette mit mehreren Millionen Biegezyklen geeignet,
wie der Anbieter unterstreicht. Ein Novum sei auch das sorg-
faltig ausgewdhlte, vernetzte Material der Aderisolation, wo-
durch die Leitung kapazitdtsarm sei. Dies minimiere den
Spannungsabfall bei langeren Verlegedistanzen und reduzie-
re unerwiinschte Ableitstrome auf der Abschirmung. Da die
OLFLEX SERVO FD 7TCE als ,, TC-ER”-Pritschenleitung und
,,Flexible Motor Supply Cable” UL-gelistet ist, darf sie sogar in
den USA vor Ort im Feld verkabelt werden. Das sei vor allem
ntitzlich bei grofSen Anlagen, die in Einzelteilen geliefert und
erst beim Anwender zusammengebaut wiirden, oder auch bei
einer spateren Anlagenerweiterung. Mit Leitungen, die ledig-
lich nach AWM zertifiziert seien, sei das normativ nicht erlaubt
— diese miissten bereits bei der Produktion einer Maschine
vollstandig werkseitig eingebaut sein.

www.rittal.com

www.lappkabel.de

Fotos: IG Windkraft, U. I. Lapp GmbH, Rittal GmbH
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Nicht immer ist die Standardware die beste 1.6sung. Weidmiiller bietet umfangreiche Alternativen, wie indi-
viduelle Lingen, Materialien oder auch einseitig konfektionierte Leitungen bis hinunter zur ,,Losgréfle 1°.

Konfektioniert, gepriift und individuell

Ob Standard oder individuell — konfektionierte Leitungen von Weidmiiller fiir jeden Bedarf und jede Branche.

Rundsteckverbinder sind Standard im
Maschinen- und Anlagenbau sowie in der
Robotik. Fur die Dezentralitdt und modulare
Bauweise, die sich in diesen Anwendungen
durchgesetzt hat, sind konfektionierte Lei-
tungen ideal. Mit ihnen lassen sich auch im
Anlagenfeld, weitab von einem ergonomi-
schen, gut bestlickten Arbeitsplatz, Instal-
lationen schnell und fehlerfrei durchfiihren.
Die robusten Rundsteckverbinder M12 haben
sich hier seit Jahrzehnten bewahrt. Fir kom-
pakte und gewichtssensitive Applikationen,
insbesondere in der Robotik, sind M8- und
Mb5-Rundsteckverbinder eine interessante
Alternative. Diese sind genauso robust und
leistungsfahig wie M12-Losungen, nur viel
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kleiner und leichter. Dass inzwischen ent-
sprechende Normen existieren, erleichtert
die Entscheidung fur die kleineren BaugréRen
zusatzlich. So wurde die Norm IEC 61076-2-
101, die séamtliche M8-, M12- und M12-Da-
tentechnik-Steckverbinder umfasste, auf-
grund der immer umfangreicher werdenden
Kapitel in eigenstandige Einzelnormen un-
terteilt:
IEC 61076-2-101 fiir M12-Steckverbinder
IEC 61076-2-104 fur M8-Steckverbinder
IEC 61076-2-105 fur M5-Steckverbinder
IEC 61076-2-109 fiir M12-Steckverbinder
zur Datenlibertragung
IEC 61076-2-111 fir M12-Steckverbinder
zur Leistungsibertragung

Auf drei Wegen zum Ziel

Weidmdtiller offeriert fiir dieses umfangreiche
Spektrum von Leitungen ein Produkt- und
Servicepaket mit unterschiedlichen Stufen
der Individualisierbarkeit, das jeder Anfor-
derung gerecht wird. Da ist zunachst die
klassische Variante ,standardisierte Ware”,
wobei ,standardisiert” die breite Auswahl
nur unzureichend beschreibt. Weidmuller
bietet ab Lager fertig konfektionierte Leitun-
gen aus PUR, PVC und LSZH in den Langen
1,3,5und 10 m. Fir Ubersicht in der Instal-
lation sorgen transparente Beschriftungs-
hilsen und eine groRe Auswahl an Farbva-
rianten. Die Leitungen sind mit M8-, M12-,
M16-, 7/8“-, M23- und RJ45-Steckverbindern



Weidmiiller Screwty® -

Die verlangerte Hand des Monteurs
Nach der Lieferung muss die Leitung nur
noch montiert werden. Dabei unterstutzt
Screwty® den Monteur, ein innovatives Werk-
zeug zum Festschrauben und Lésen von
Rundsteckverbinder bei beengten Platzver-
héltnissen und an schlecht zuganglichen
Stellen. Der Clou ist das individuell einstell-
bare Drehmoment, mit dem sich ein optima-
les Dichtungsergebnis erzielen lasst. Ma-
schinenbauer kénnen damit den Nachweis
erbringen, dass sie die Anforderungen des
Qualitatsmanagementsystems nach DIN EN
ISO 9001 umgesetzt haben.

Weidmiiller 3£

RUCKFRAGEN & KONTAKT
Weidmiiller GmbH
2355 Wiener Neudorf,

Weidmiiller konfektioniert Leitungen: Mit dem Onlinekonfigurator lassen sich individuelle

Anschlussleitungen prizise planen.

in unterschiedlichen, Bauformen und Codie-
rungen erhaltlich, sodass Installationen fir
Energie, Signale oder Daten sauber getrennt
bleiben. Eine 360°-Abschirmung, Vibrations-
festigkeit und Schutzarten von IP65 bis IP69
gewahrleisten einen stérungsfreien Betrieb.
Die Bestellung der konfektionierten Leitun-
gen erfolgt direkt iber den Onlinekatalog.
Eine Bestellung ab ,,LosgroRe 1 ist moglich.

Der Anwender kann sich auch individuel-
le Varianten fertigen lassen, beidseitig iden-
tisch oder mit unterschiedlichen Steckern
sowie mit offenen Leitungsenden. Spezifi-
sche Losungen mit bedarfsgerechten Kabel-
langen, Steckern, Markierungen oder Farben
bietet Weidmililler bereits ab Losgréf3e eins.
Sie lassen sich ganz einfach mit dem Online-
konfigurator auf der Weidmtller-Homepage
erstellen. Eine automatisch erzeugte tech-
nische Dokumentation gehort zum Service.

Naturlich lassen sich individuelle Leitun-
gen auch im direkten Kontakt mit Spezialis-
ten von Weidmuller zusammenstellen - die
dritte Bestellvariante. Auf diesem Weg las-
sen sich spezifische Verdrahtungsanord-
nungen, Sonderverpackungen und indivi-
duelle Beschriftungen realisieren. Auch
eine Bindelung unterschiedlicher Leitungen
in einer Bestellnummer ist mdglich, um die
Wiederbeschaffung zu erleichtern. Flr einen

reibungslosen Logistikprozess bzw. eine
einfache Ersatzteilbeschaffung kann die
Leitung ab Werk mit einer scanfahige EAN-
Nummer zur schnellen Identifizierung ver-
sehen werden.

“—r

Weidmiiller Screwty®: Der Screwty® ist die verlingerte Hand des Monteurs bei der

Installation von Rundsteckverbindern, bei beengten Platzverhiltnissen und an schlecht

zuginglichen Stellen.

1IZ NO-Siid, StraBe 2b, Objekt M59
Tel.: +43/2236/67 08-0

Fax: +43/2236/67 08-899
presse.at@weidmueller.com
www.weidmueller.at

Promotion
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OPTIMALER DURCHBLICK

Wenn Schaltschrianke geplant werden, ist das eine hochkomplexe Angelegenheit,
gerade wenn es um smarte Systeme geht. Hier will Eplan seinen Kunden mit einer
neuen Version von Smart Wiring unter die sprichwortlichen ,,Arme” greifen.

chaltschréanke sind in Zeiten der Digitalisierung
ein wichtiges Element, um Steuerelemente und
Leitungen sicher zu verstauen und zu verbinden.
Ein Schaltschrank beherbergt klassischerweise die
elektrischen und elektronischen Komponenten einer ver-
fahrenstechnischen Anlage, einer Werkzeugmaschine oder
Fertigungseinrichtung, die sich nicht direkt in der jeweili-
gen Maschine befinden. Die Einsatzszenarien reichen dabei
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von der produzierenden Industrie {iber die Infrastruktur
bis hin zu Bahn-, Schiff- und Flugverkehr. Selbst in der
internationalen Raumstation sind Schaltschranke zu finden.
So vielfdltig die Einsatzgebiete sind, so komplex ist mitun-
ter auch die Planung einer Anlage beziehungsweise eines
Schaltschranks. Nun will Losungsanbieter Eplan rechtzei-
tig zur ,,SPS IPC Drives” die kommende , Version 2.8” von
,Eplan Smart Wiring” vorstellen. Drei markante Schwer-



punktthemen seien, betont der Anbieter, ,in der innovativen
Software” zur Verdrahtung im Schaltschrank-/anlagenbau
realisiert worden. Erstens die mogliche Gliederung in Teil-
projekte, zweitens ein neuer Priifmodus zur Unterstiitzung
der Fertigung und drittens mehr Transparenz in der An-
wendung der Software. Nun lasse sich ein durchgiangiger
Prozess von der Schaltschrankplanung tiber die systemge-
fiihrte Verdrahtung bis zur effizienten Schaltschrankferti-
gung realisieren, betont das Unternehmen.

JEDER PROJEKTBETEILIGTE ERHALT RELEVANTE
INFORMATIONEN

Version 2.8 optimiere den Prozess der Verdrahtung von
Schaltschranken. Eine erste entscheidende Neuerung, die
auf das Konto ,Collaborative Engineering” gehe, sei die
mogliche Gliederung in Teilprojekte. Bei grofleren Schalt-
anlagen wiirden haufig mehrere Beteiligte an einem Projekt
arbeiten. Um das Projekt in einzelne Bereiche aufzugliedern,
konnten nun Teilprojekte gefiltert werden — beispielsweise
die Ansicht von nur einem Schrank einer fiinffachen An-

Gut geplant ist halb gewonnen - das gilt besonders auch im Bereich
der Schaltschranke.
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reihung oder eine bestimmte Montageplatte. Mit diesem
neuen Projektierungsansatz konnten Sublieferanten ideal
in den digitalen Workflow eingebunden werden. Teams
konnten mit dieser Arbeitsweise optimal zusammenarbei-
ten und jeder Beteiligte erhalte Zugriff auf die exakt beno-
tigten Daten.

Wenn zwei Drihte in einem Anschlusspunkt miinden wiir-
den, arbeite der Verdrahter klassisch mit Doppelendhiilsen.
Nun miissten diese Anschlusspunkte auch im System ein-
deutig identifiziert werden. Dies werde durch farbliche
Markierungen von Aderketten erreicht. Hinzu komme ein
weiterer entscheidender Praxisvorteil: Wenn der jeweilige
Verdrahter den Schaltplan einsehen wolle, kénne er direkt
iiber eine seiteniibergreifende Sprungfunktion in die ent-
sprechende Elektrodokumentation navigieren. Dafiir wur-
den die entsprechenden Schaltplaninformationen direkt in
der Software integriert. Dies erspare dem Fachmann Riick-
fragen und sichere die Qualitdt nach dem Vier-Augen-Prin-
zip, verspricht der Anbieter.
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QUALITAT NACH DEM VIER-AUGEN-PRINZIP

Eine weitere Kernfunktionalitdt der Neuerungen sei ein
optimiertes Grafikhandling, welches aufgrund der erwei-
terten Bedienoberfldche in der Version 2.8 ganz neue Spiel-
rdume im Umgang mit Grafikdaten erlaube. Soll etwa an
einer Seiten- und Riickansicht des Schaltschranks gearbei-
tet werden, so sei dies nun auf Knopfdruck méglich. Soge-
nannte ,90-Grad-Quickturns” wiirden diese Arbeitsweise
schneller, bequemer und genauer machen. Dass die frei
gewdhlte Ansicht auch fixiert werden konne, beschleunigt
den Prozess zudem. Uberdies kénnten Bauteile, die im
Schrank verbaut wurden, aber optisch den Blick auf die
korrekte Verdrahtung ,versperren”, nun transparent ge-
schalten werden. Nutzer hétten so freie Sicht auf alle Ver-
bindungen.

Dariiber hinaus kénnten Anwender jetzt einzelne Betriebs-
mittel wie Schiitz oder Sicherung in der Grafik selektieren
—die zugehorige Verbindungsliste weise dann ausschliefilich
die entsprechenden Verbindungen aus. Dadurch wiirden

Teams sollen mit der jungsten Version der Eplan-Lésung optimal
zusammenarbeiten kdnnen, da jeder Zugriff auf die exakt
benoétigten Daten erhalt.

Nutzer den ,besten Uberblick in der anschliefenden Ver-
drahtung” erhalten. Zudem wiirden samtliche géngigen
Labelprinter tiber Windows-Treibertechnologie unterstiitzt.
Ein neuer Priifmodus soll letztlich fiir mehr Sicherheit bei
der finalen Priifung des Schrankes sorgen. Jede Verbindung
des realen Schaltschranks, welche die Priifung bestanden
hat, werde nach dem Ampelprinzip farblich gekennzeichnet.
Das System gebe zum Ende ein Priifprotokoll aus, das ge-
nauen Aufschluss dariiber gebe, welche Verbindungen
korrekt seien und welche gegebenenfalls nachbearbeitet
werden miissten.

PLATTFORMUBERGREIFENDER DATENAUSTAUSCH
Erweiterten Funktionsumfang bietet indes , Eplan Electric
P8” zusammen mit den Weidmidiller-Softwaretools ,,M-Print
PRO eCAD” und dem Weidmdiller Configurator (WMC).
Ersteres nutze Konstruktionsdaten effizient und tibergreifend
fiir die Bauteilbeschriftung. So sei M-Print PRO eCAD dafiir
ausgelegt, den Datenexport aus P8 signifikant zu vereinfa-
chen und Kosten deutlich zu reduzieren, wie der Hersteller
betont. Denn der wachsende Kostendruck in der Industrie
erfordere es, Prozesse stetig zu optimieren und zu standar-
disieren.

Gleiches gelte fiir das Erstellen und Nutzen von Daten,
Makros, Templates und Skripten. Die Daten sollten zudem

NOVEMBER 2018 | INNOVATIONS « NEW BUSINESS 15




vollstandig dokumentiert und fiir kiinftige Projekte nutzbar
sein. Diese Forderungen wiirden sich im Hinblick auf In-
dustrie 4.0 nahezu iiberall stellen. Zur Vereinfachung der
Anwendung und fiir einen direkten Zugriff sei in P8 der
Meniipunkt ,Weidmiiller” angelegt. Mit einem Klick konn-
ten Nutzer die Software erreichen. PRO eCAD fungiere
dabei als Bindeglied zwischen P8 und M-Print PRO. Die
Software exportiere Daten fiir nachgelagerte Prozesse, eli-
miniere Fehlerquellen und sorge fiir eine Kostenreduzierung
von bis zu 60 Prozent, wie der Anbieter unterstreicht.

Im Zusammenspiel integriere das AddOn die Referenz-
kennzeichnung in den gesamten Produktentstehungsprozess.
So priife PRO eCAD die vorhandenen Daten beim Export
aus P8 auf ihre Vollstindigkeit. Aufierdem wiirden alle
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Planungsprozesse effektiv zu beschleunigen soll der Weidmuller
Configurator erméglichen.

Weidmiiller-Produktdaten die passenden Zubehorinforma-
tionen enthalten — dies stelle sicher, dass Nutzer die jeweils
passenden Markierer problemlos zuordnen kénnten, und
erleichtere die Projektdokumentation, so etwa fiir die Er-
stellung von Stiicklisten.

ZEITEINSPARUNGEN MITTELS OPTIMIERTER PLANUNG
Engineering-Prozesse miissten heute immer schneller, pra-
ziser und wirtschaftlicher erfolgen, betont ein Weidmiiller-
Sprecher. Dies erfordere aber entsprechende Tools, die den
komplexen Planungsprozess optimal unterstiitzen wiirden.
Ein Beispiel dafiir sei der anwenderfreundliche ,Weidmdil-
ler Configurator” (WMC). Die Software beschleunige die
Auswahl, Konfiguration und Anfrage von Tragschienen,
montierbaren Verbindungs- und Automatisierungskompo-
nenten sowie Gehdusen aus dem Weidmiiller-Portfolio. Mit
dem WMC konnten Engineering-Zeiteinsparungen von bis
zu 75 Prozent realisieren werden, wie das Unternehmen
betont. Denn mit durchgidngigen digitalen Produktdaten
und standardisierten Schnittstellen werde der komplette
Planungsprozess vom Engineering im ECAD bis hin zur
Dokumentation unterstiitzt.

www.eplan.com

www.weidmueller.at

Fotos: EPLAN Software & Service GmbH & Co. KG, Weidmuller
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DIE WELT DES KOMPAKTEN

Der Platz im Schaltschrank wird zunehmend knapper. Erst recht, wenn Schalt-
schranke im Rahmen der smarten Produktion immer ndher an die produzierenden
Maschinen heranriicken. Grund genug fiir die Hersteller, immer platzsparendere

Losungen herauszubringen.
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abel kosten Geld — vor allem lange Kabel. Au-
fserdem ist das Storverhalten einer Maschine
kritischer, je langer die jeweiligen Motorleitun-
gen sind — und die Leitungsverlegung selbst
bendtigt ebenfalls mehr Zeit und wird teurer. Aus diesen
Griinden versuchen Maschinenbauer meist, auf fernab ste-
hende Schaltschréanke zu verzichten. Eine probate Lésung
des Problems ist die Aufstellung des Schaltschranks in
direkter Nahe zur Maschine. Noch vorteilhafter wire es
allerdings, die Komponenten direktim Maschinenbett oder

Der Platz im Schaltschrank wird immer knapper — daher ist Miniatu-
risierung fur zahlreiche Hersteller mittlerweile hochstes Gebot.

sogar in einem Standfufs der Maschine zu integrieren. Da-
bei spielt allerdings die Grofie der Komponenten eine ent-
scheidende Bedeutung.

Mit dem ,,SystemOne CM” hat LTI Motion nun das laut
eigenen Angaben kompakteste Automatisierungssystem
auf den Markt gebracht. Das SystemOne CM (Compact
Multiaxis), bestehend aus der MotionOne-CM-Steuerung,
der zentralen Einspeiseeinheit und den anreihbaren Mehr-
achs-Servoreglern ServoOne CM, stelle damit ein skalier-
bares EtherCAT-basiertes Automatisierungssystem dar, wie
der Hersteller betont.

So sollen hohe Regelungsperformance und Antriebsdynamik
sowie sehr kompakte Abmessungen dieses System auszeich-
nen. In einem nur 55 Millimeter breiten Servoregler wiirden
sich bis zu 18 A Motorstrom plus dreifache Uberlast verber-
gen. In den weiteren Baugrofien zwei bis vier (110 mm,
165 mm, 220 mm) biete LTI Motion ein Leistungsspektrum
bis zu 210 A.
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MCF 75 und MCF 100 von OBO Bettermann sollen bis zu 25 Prozent
Platzersparnis bieten.

MOTOREN MIT EIGENER STEUERUNG

Besonderer Clou sei dabei der Mehrachs-Servoregler: Mittels
eines eigenen Controllers je Achse konnten bis zu drei Mo-
toren ohne Einbufien in der Regelungstechnik betrieben
werden. So decke das SystemOne CM Motorstrome von drei
bis 210 A ab. Ublicherweise liege in der Antriebstechnik zu
jeder Motorleitung noch eine Encoderleitung parallel. Bei
Einsatz der Einkabell6sung HDSL koénne diese jedoch ent-
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fallen. Die Encodersignale wiirden dann in zwei Adern der
Motorleitung mitgefiihrt — dies halbiere nochmals den Ver-
drahtungsaufwand und mache den Schaltschrank noch
kleiner und damit giinstiger.

Auch in der Steuerungstechnik setze das SystemOne CM
Mafsstdbe. So sei die integrierte Steuerung ,,MotionOne CM*
mit skalierbaren Prozessorleistungen (Intel Atom mit 1,3 GHz
bis Intel Core i3 mit 2,2 GHz) fiir einfache bis hoch an-
spruchsvolle Steuerungsaufgaben gewappnet. Um den An-
forderungen der Maschinenrichtlinie hinsichtlich Sicherheit
und Gesundheitsschutz gerecht zu werden, biete LTI Mo-
tion zudem integrierte Sicherheitsfunktionen in den Ser-
voreglern an. Alle gdngigen Sicherheitsfunktionen, wie zum
Beispiel SLS oder SLP, konnten in der Safety PLC frei pro-
grammiert werden.

SCHADEN DURCH BLITZSCHLAGE VERMEIDEN

Um Sach- oder Personenschiden durch Uberspannungen
vorzubeugen, ist gemdfd VDE 0100-443 im Nachbarland
Deutschland in allen neuen oder erweiterten Gebauden



Promotion

MURRELEKTRONIK GMBH

Netzgerdite der Baureibe Eco-Rail-2 bieten Unternebhmen im Maschi-
nen- und Schaltschrankbau die Moglichkeit, ihre Verbraucher flexibel
und wirtschaftlich mit Energie zu versorgen. Sie liefern Basisfunktio-
nalitdt und sind damit fiir zablreiche Anwendungen die Losung mit
dem optimalen Preis-Leistungs-Verhdltnis.

Das Wesentliche im Fokus

[ Die Anforderungen im Stromversorgungs-
markt steigen stetig. Der Wirkungsgrad soll
maximal und das Leistungsvermdgen auch
bei hohen Temperaturen konstant sein. Auch
Diagnose- und Kommunikationsméglichkei-
ten sind gefragt, da die Komponenten in
Ubergeordnete Netzwerke eingebunden und
zum Bestandteil von Industrie-4.0-Anwen-
dungen werden. Murrelektronik bietet leis-
tungsstarke Loésungen mit zukunftsweisen-
dem Charakter fiir diese Anforderungen.
Zugleich gibt es weiterhin ,klassische” An-
wendungen — ganz ohne erhéhte Anforde-
rungen. Der Elektrokonstrukteur ist dabei
nicht mit auBergewohnlichen Umgebungs-
bedingungen konfrontiert und das Netzgerat
muss auch nichtin ein System eingebunden
werden. Gefragt ist in solchen Fallen das
Wesentliche: eine Stromversorgungslésung,
die zuverlassig, flexibel und wirtschaftlich
arbeitet.

Variable Aufstellung mit 5 Geraten

Die Netzgerate der Baureihe Eco-Rail-2 von
Murrelektronik sind fiir solche Einsatzfalle
pradestiniert. Sie erflllen alle Basisanforde-
rungen an Stromversorgungssysteme mit

Eco-Rail-2 ist ein zuverldssiges, flexibles und wirtschaftliches Netzgerdit mit Basisfunktionalitiit.

Bravour und helfen, die Gesamtkosten im
Schaltschrank im Auge zu behalten. Dabei
ist die Baureihe mit fiinf Geraten in unter-
schiedlichen Stromstérken von 1,3 bis 10 A
variabel aufgestellt. Die Ausgangsspannung
der Gerate kann von 23 bis 28 V eingestellt
werden. So kann am Verbraucher — unab-
héngig von der Lange der Zufiihrungsleitung
—die bendtigte Spannung geliefert werden.
Durch Reihenschaltung zweier Netzgerate
kann die Ausgangsspannung auf 48V erh6ht
werden.

Eco-Rail-2 arbeitet in Temperaturberei-
chen zwischen 0 und 55 °C zuverlassig und
deckt damit ein weites Feld von Einsatzge-
bieten ab. Die Montage an der Tragschiene
gelingt mit einem Handgriff. Die Schraub-
klemmen sind an der Vorderseite des Ge-
rates so angebracht, dass das Anschrauben
der Leitungen in kurzer Zeit gelingt. UL-
Zulassungen ermdglichen den weltweiten
Einsatz. Bemerkenswert ist die ,Hold-up-
Time” der Schaltnetzteile der Baureihe Eco-
Rail-2 von bis zu 130 Millisekunden. Sie hilft
dabei, netzseitige Spannungseinbriche zu
Uberbricken.
www.murrelektronik.at

mhAm ELEKTRONIK

stay connected

Einfach,
effizient,
flexibell

Netzwerk-
technologie

by Murrelektronik

Mit den Switches und Anschluss-
leitungen von Murrelektronik ist es
eine leichte Ubung, Maschinen und
Anlagen zu vernetzen.

m |P20 Switch
m P67 Switch
B Anschlusstechnik

www.murrelektronik.at




Das SystemOne
CM soll als skalier-
bares EtherCAT-
basiertes Automa-
tisierungssystem
mit geringem
Platzbedarf
punkten.

sowie bei allen neuen Elektroinstallationen seit Oktober
2016 Uberspannungsschutz Pflicht. Gravierende Schiden
an elektronischen Gerdten und Anlagen wiirden haufig
nicht nur durch direkte Blitzeinschldge, sondern oft durch
Uberspannungen aufgrund von Blitzeinschldgen in einem
Radius von bis zu zwei Kilometern Entfernung entstehen,
betonen Experten.
Der neue Kombiableiter ,MCF Compact vom Typ 1 +2“ von
OBO Bettermann GmbH & Co. KG schiitze nun wirksam
vor den Auswirkungen von Blitzereignissen und Uberspan-
nungen. Das Gerdt werde am Speisepunkt des Gebaudes
installiert und sichere Industrieanlagen ebenso wie Biiros
oder Gewerbeeinrichtungen. Es kénne problemlos in Ge-
bauden der Blitzschutzklassen 1-4 eingesetzt werden und
biete eine Anlagensicherung bis 315 A ohne separate Vor-
sicherung. Der Kombiableiter sei in 3-poliger (TNC-Netz)
und 4-poliger (TT- und TNS-Netz) Ausfiithrung erhéltlich.
Eine Fernsignalisierung mit potenzialfreiem Wechsler sei
bei jeder Version dabei. Eine farbige, leckstromfreie Status-
anzeige signalisiere auch dem Endkunden, ob das Geriét
noch funktioniert.
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Die Montage erfolge schnell und unkompliziert, indem der
Kombiableiter einfach auf die Hutschiene im Schaltschrank
eingerastet werde. Der MCF Compact sei zudem im Vergleich
zu herkdbmmlichen Gerdten um 25 Prozent kleiner und
somit platzsparender und leichter im Schaltschrank einzu-
setzen. Ein QR-Code auf dem Gerit helfe zudem dabei,
schnell technische Informationen mit verschiedenen End-
gerdten wie Smartphone oder Tablet-PC von der OBO-Web-
site abzurufen.

SICHERER HALT ZU JEDER ZEIT

FTG ergédnzte indes seine Produktfamilie Klemmen um die
neue Bolzenklemmenserie STI. Diese fungiere als Schnitt-
stelle zur Energieverteilung und komme hierzu vor allem
in Beziehung mit Antriebsmotoren oder im Schaltschrank-
bau zum Einsatz. Die Klemmen sollen fiir eine hohe Sicher-
heit sorgen und Instandhaltungsarbeiten durch enorme
Riittelfestigkeit reduzieren. Dank einer festen Verschraubung
der Leiter mit vercrimpten Kabelschuhen sei zu jedem Zeit-
punkt ein sicherer Halt gewéahrleistet.

Die neuen Bolzenklemmen von FTG sollen eine sichere
elektrische Verbindung und Bemessungsstrome bis zu 415
Ampere ermdglichen und eine Betriebsspannung bis zu
1.000 Volt garantieren. Dazu biete die Serie STI im Schalt-
schrank Platz fiir mindestens zwei Leiter mit Kabelschuh
— dies alles bei Leiterquerschnitten zwischen 25 und 240
Quadratmillimetern.

Die Klemmen konnten in allen Baugréfsen direkt auf der
Montageplatte oder einer DIN-Tragschiene aneinandergereiht
werden. Das seitliche Ausbrechen der Isolierung gestatte
ein direktes Verbinden mit einer Kupferbriicke. Die Klem-
men seien in den Farben Grau, Griin, Blau, Braun, Rot und
Schwarz der Groéfien 25, 50, 70, 95, 120, 150, 185 und 240
Quadratmillimeter verfiigbar. Das Material der STI-Bolzen-
klemmen sei selbstverloschend und flammhemmend, zudem
weise es eine hohe Kriechstromfestigkeit auf.
www.ftg-germany.de

www.lti-motion.com

www.obo-bettermann.com

Definition Miniaturisierung

Die Miniaturisierung — oder Englisch downscaling - ist ein Pro-
zess zur Verkleinerung von Strukturen unter Beibehaltung der
Funktion und eventuell auch der Form. In der Technik ist damit
die stetige Verkleinerung von verschiedenartigen Bauteilen
technischer Gerate gemeint. Sie ist seit etwa drei Jahrzehnten
ein Ziel vieler Entwicklungen in Wissenschaft und Technik. Als
treibende Momente sind Winsche nach steigender Leistung
und Geschwindigkeit am wichtigsten, sowie nach Verringerung
von Masse und Energieverbrauch.

Fotos: Pixabay, OBO BETTERMANN GmbH & Co. KG, LTI Motion GmbH



Promotion

PHOENIX CONTACT GMBH

Mit der Automatisierung miissen immer mehr Potenziale verteilt werden — mit den kompakten Verteilerblo-
cken von PTFIX werden Montagezeiten deutlich verkiirzt. Die Produktfamilie wurde um einen Onlinekonfi-
gurator erginzt. Damit kénnen Anwender ibre individuellen 1L.osungen schneller und einfacher umsetzten.

Konfigurator vereinfacht Konstruktion

@ Reihenklemmensysteme bieten heute um-
fangreiche Sortimente mit leistungsfahigen
und spezifischen Produkten. Damit lassen
sich langst nicht nur Leitungen miteinander
verbinden —nahezu jede technische Verschal-
tung kann mit der ausgekligelten Kontakt-
physik umgesetzt werden. Zuséatzliche Funk-
tionen — wie integrierte Bauelemente, Siche-
rungstrager, Trennfunktionen, komplexe
Brickbarkeit — sind sogar in Mehrstockbau-
weise verfligbar. Die hohe Komplexitat der
Reihenklemmensysteme bedingt einen ge-
wissen Konfigurationsaufwand, um die ge-
wiinschte Klemmleiste nach den spezifischen
Anforderungen aufzubauen und zu beschalten.
In vielen Fallen wird das Leistungspoten-
zial hochentwickelter Reihenklemmensys-
teme gar nicht ausgeschopft — dann sind
eher einfache Funktionen gefragt, wie etwa
die Verteilung elektrischer Energie auf meh-
rere Anschliisse. Reihenklemmen sind au-
RBerdem fiir Tragschienen konzipiert und
lassen sich zumeist nicht an besondere
Montageanforderungen — wie die direkte
Oberflachenverschraubung — anpassen.

Einfache & flexible Potenzialverteilung
Hier zeigen die Verteilerbl6cke aus der Pro-
duktfamilie PTFIX ihre Starken. Sie missen

Produktprogramm ergianzt: Zu den neuen
Funktionen des Verteilerblocksystems
PTFEIX gehéren auch ein Anschlussquer-
schnitt von 4 mm? (links) sowie Durchgangs-
blécke mit nur zwei Anschliissen (Mitte).

Onlinekonfiguration
fiir Potenzialverteiler-
Blicke: In wenigen
Schritten stellt sich der
Anwender seine
individuelle Lésung

usammen.

nicht mit Zubehoér beschaltet werden, denn
alle Anschlisse eines Blockes sind intern
elektrisch auf einem Potenzial verbunden.
Blécke lassen sich mechanisch miteinander
kombinieren, sodass am Ende eine kompak-
te und zusammenhéangende L6ésung verbaut
werden kann - bei vollig freier Wahl der
Montageart. PTFIX bietet Befestigungsmog-
lichkeiten fir die Tragschienen TH 15 und
TH 35 in vertikaler oder horizontaler Aus-
richtung, Direktmontage mittels Schraub-
flansch-Befestigung, zum Beispiel auf der
Rickwand im Schaltschrank, direktes Auf-
kleben oder auch eine fliegende Installation.

e
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Intuitive Meniifiibrung: Per Drag and Drop
gelangt der Anwender schnell zu seinem
individuellen Wunschprodukt.

Zudem verfiigt PTFIX Gber die sichere
Push-in-Federanschlusstechnik fur die werk-
zeuglose und schnelle Montage. AuBerdem
istder Anschluss von vorn — die sogenannte
Frontverdrahtung — maéglich. Weil hierdurch
ober- und unterhalb der installierten Blocke
anders als bei konventionellen Schraubklem-
men kein Raum benétigt wird, kann duBerst
platzsparend verdrahtet werden.

Querschnittsbereiche & Monoblocke
Zum bereits erfolgreich im Markt eingefuhr-
ten PTFIX-Programm hat Phoenix Contact
auf der Hannover Messe 2018 interessante
Erweiterungen prasentiert. Zu den Blécken
im Nennquerschnitt von 2,5 mmz2 gibt es nun
aquivalente Typen im Querschnitt von
1,5 mm2 — auch mit einem Einspeise- oder
Sammelkontakt von 4 mm2.

RUCKFRAGEN & KONTAKT
PHOENIX CONTACT GMBH
Christopher Spitz, B.A.
Product Manager IC (Industrial Compo-
nents)
1100 Wien, Ada-Christen-Gasse 4
Tel.: +43/1/680 76-48
cspitz@phoenixcontact.com
www.phoenixcontact.at/ptfix

NOVEMBER 2018 | INNOVATIONS « NEW BUSINESS 27



EINFACH. SCHNELLER. SCHALTEN.

Bestell- und Produktionsprozesse werden immer mehr digitalisiert und automa-
tisiert. Das Ziel: Durchgédngigkeit und Datentransparenz entlang der gesamten
Wertschopfungskette, um so Kosten und Zeiten zu senken und unnétigen
Mehraufwand zu vermeiden. Zur Unterstiitzung bietet WAGO eine Losung.
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dhrend in Zeiten von Industrie 4.0 die Kom-
plexitdt und Individualisierung der Produkte
zunimmt und fachliche Kompetenz gefragt
ist, steigt auch der Kostendruck — Schaltanla-
genbauer befinden sich in einem Spannungsfeld zwischen gut
und giinstig. Wie wettbewerbsfihig ein Unternehmen letzt-
endlich ist, entscheidet neben der Expertise der Mitarbeiter
und den Eigenschaften der angebotenen Produkte oder Dienst-
leistungen vor allem die Effektivitat und Effizienz der Produk-
tionsprozesse. Um seine Kunden auf dem Weg zu mehr Effi-
zienz zu unterstiitzen, bietet WAGO mit smartDATA Enginee-

Planung und Projektierung

Bestiickung

Priifung und Dokumentation o

Verdrahtung

Mit WAGO auf die Pole-Position: WAGO bietet in jeder Phase des Schaltschrank-
baus innovative Lésungen mit echtem Mehrwert, die den Anwender von der
Planung und Projektierung Gber die Fertigung bis hin zur Prifung und Inbe-
triebnahme unterstutzen.

ring daher eine Vielzahl an Daten und Services rund um in-
dividuelle Produkte und Losungen. Das ermdglicht eine
durchgéngige Datenhaltung und verhindert Systembriiche in
unterschiedlichen Gewerken, die zu Iterationen und damit zu
einem deutlichen Mehraufwand fiithren kénnen.

LOSUNG AUS EINEM GUSS

Hier gilt es, bereits bei der elektrotechnischen Planung und
Projektierung anzusetzen: Muss der Fachplaner etwa Daten
unterschiedlichster Planungstools importieren, weil es erfor-
derlich ist, Kundenprojektdaten, wie Schaltplane oder Kom-
ponentenlisten, zu ibernehmen, unterstiitzt WAGO ihn mit
dem Engineeringtool smartDESIGNER dabei. Das Programm
verfligt tiber Schnittstellen zu verschiedenen CAE-Tools —bei-
spielsweise EPLAN und WSCAD - und ermoéglicht so die
einfache Ubernahme bestehender elektrotechnischer Planungs-
stande. Als Webanwendung ist die Software auflerdem bequem
per Browser {iiber das Internet erreichbar, ohne in die eigene
IT eingebunden werden zu miissen — das spart Zeit und Kosten
und ist vor allem dann von Vorteil, wenn die hauseigene IT an
einen externen Dienstleister ausgelagert ist, der die Neuinstal-
lation oder das Update einer Software berechnet; zudem entfallt
jegliche Versionierungsproblematik.

Durch Anlage eines eigenen Kontos kénnen Planungsstédnde
zudem verwaltet und wiederverwendet werden. Werden elek-
tromechanische Komponenten und Automatisierungssysteme
von WAGO genutzt, untersttitzt die direkte Verkniipfung zwi-
schen smartDESIGNER und dem WAGO-Onlinekatalog den
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Keine Zeit verlieren: Externe Daten einlesen, Klemmleiste online konfigurieren, automatisch prifen, dokumentieren und beschriften — alles in
einem Tool. Testen Sie den smartDESIGNER gleich aus: configurator.wago.com

Projektierer. Hier stehen jederzeit die aktuellsten Artikeldaten
in Form von Datenblittern, Produktfotos sowie Downloads
von CAE- und CAD-Daten zur Verfiigung.

PLANUNG, BESTELLUNG UND DRUCK

Ist z.B. die Tragschiene konfiguriert, wird sie automatisch
durch den smartDESIGNER tiberpriift. Dieser weist bei der
Nutzung von Reihenklemmen beispielsweise darauf hin, dass
eine Abschlussplatte gesetzt werden muss, um zu vermeiden,
dass stromfiihrende Teile einander beriihren. Werden Steue-
rungen geplant, wird unter anderem der Anlaufstrom errech-
net, um eine bedarfsgerechte Stromversorgung zu bestimmen.
Ist die Planung abgeschlossen, konnen die gew{inschten Pro-
dukte wie auch die komplette vorkonfektionierte Tragschiene
tiber den Onlineshop bestellt werden. Sie werden individuell
fiir den Kunden angefertigt und zugesandt.

Nach einer logischen Priifung im smartDESIGNER koénnen die
einmal erarbeiteten Daten zur weiteren Nutzung oder fiir ein
erneutes Review vollstandig in 3D dargestellt und dokumentiert
werden. Auch Stiicklisten und Fotos der verwendeten Produk-
te oder Beschriftungsdaten, die spéter im Schaltschrank verbaut
werden, kénnen erstellt und gedruckt werden — beispielswei-
se fiir die Reihenklemmen.

HORIZONTAL INTEGRIERT - VOM SMARTDESIGNER
ZUM E!COCKPIT

Sind auf der Tragschiene intelligente Komponenten geplant,
ist eine einfache Ubergabe der Daten vom smartDESIGNER
zum Engineering-Tool e!COCKPIT méglich. Fiir die Program-
mierung der gesamten Komponenten bietet WAGO mit
e!/COCKPIT ein Engineering-Tool, das sich explizit den Themen
Benutzerfreundlichkeit und intuitive Bedienung verschrieben
hat. e!COCKPIT unterstiitzt alle Herstellungsschritte von der
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Hardwarekonfiguration und Programmierung tiber die Simu-
lation und Visualisierung bis zur Inbetriebnahme der Schalt-
anlage. Um Anwendern kostbare Zeit bei der Einarbeitung in
das e!COCKPIT zu sparen, gleicht die Benutzeroberflache
aktuellen Office-Programmen. Damit der Anwender die Uber-
sicht tiber sein Projekt auch dann behilt, wenn die Komplexi-
tat zunimmt, ist die Mentigestaltung der Bedienoberfldche
kontextsensitiv gelost. Das heifst, es werden lediglich die Menti-
punkte und Funktionen dargestellt, die sich im aktuellen
Status quo der Projektierung oder Bedienung ausfiihren lassen.
Komponenten kénnen dann per Drag-and-drop im Hauptbe-
reich der Bedienoberflache platziert und virtuell miteinander
verbunden werden. Fehlverbindungen werden dadurch von
vornherein ausgeschlossen, anstatt zu einem spateren Zeitpunkt
aufwendig identifiziert und behoben werden zu miissen. Da
im e!COCKPIT gleichzeitig mehrere Controller konfiguriert
und programmiert werden kénnen, ist auch eine Simulation
und ein Durchlaufen von verschiedenen Testszenarien der
geplanten Anlage moglich.

SCHNELL UND SICHER

Waéhrend der smartDESIGNER als leistungsstarkes Online-
projektierungstool die Schnittstelle zur Elektroplanung ge-
wihrleistet, den gesamten Projektierungs- und Bestellprozess
beschleunigt und zusétzlich optimale Moglichkeiten fiir die
Dokumentation bietet, gewéhrleistet die Schnittstelle zum
Engineeringtool e! COCKPIT die durchgédngige Weitergabe der
Planungsdaten zur weiteren Konfiguration und Programmie-
rung der Automatisierungskomponenten. Schliefllich ist es
im modernen Maschinen- und Anlagenbau entscheidend,
komplexe Maschinenfunktionen schnell und sicher zu reali-
sieren.

www.wago.com

Fotos: Wago
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SPRECHSTUNDE

Nachgefragt bei der Elite des Schaltschrankbaus: Wie hat sich der Schaltschrank-
bau innerhalb der letzten zehn Jahre verdndert und welche Rolle spielen individu-
elle Kundenwiinsche bei der Planung von zukiinftigen Schaltschranksystemen?

Leiter Marketing und Produkt-
management, Rittal GmbH

Der Schaltschrankbau im Sinne der Bear-
beitung und Verdrahtung eines Schrankes
sowie der Ausstattung mit Equipment
wurde in den letzten Jahren schlichtweg
revolutioniert. Waren Fertigungsanwei-
sungen fraher noch in Form von mehr
oder weniger sehr einfachen Planen oder gar nur funktionellen
Bauanweisungen gehalten, so erstellt man heute detaillierte
Plane in CAD-Form. Gerade in den letzten zwei Jahren geht
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der Markttrend sogar in Richtung 3D und der Erstellung von
digitalen Zwillingen des final ausgebauten Schrankes.

Rittal stellt seinen Kunden dazu die notwendigen 3D-Produkt-
daten auf dem Eplan-Data-Portal zur Verfigung. Und dartber
hinaus: Rittal bietet auch die Maschinen fur die teil- oder voll-
automatisierte Bearbeitung und Konfektionierung der Schran-
ke an. Das ist einzigartig und erméglicht dem Kunden, die
Wertschopfungskette ,Schaltschrankbau” komplett in einem
digitalen Workflow abzubilden und zu automatisieren.

Es geht in Zukunft noch viel weiter! Die nachsten Schritte be-
treffen z.B. die Auswahl und Konfiguration des Schaltschrankes.
Der Kunde méchte nicht mehr Kataloge walzen, um sich Schrank



und Zubehor zusammenzusuchen, sondern er will hier entspre-
chende Apps und Softwaretools. Das gab es schon in Form von
Insellésungen. Wichtig bei diesen Losungen ist nun, dass der
Output gleich digital im oben beschriebenen Workflow weiter-
verarbeitet werden kann.

Auch hier bietet Rittal mit seinem RiCS, dem Rittal Configurati-
on System, fur das neue GroBschranksystem VX25 und auch fur
die Kompaktgehause eine perfekte Losung. Der Kunde kann
hier ganz einfach den Schrank und das dazu passende Zubehor
digital auswahlen und sogar nach Wunsch platzieren und
verbauen. Der Output ist eine technische Zeichnung in 3D,

die einerseits fur eine Anfrage oder Bestellung an Rittal weiter-
geleitet werden kann, sich aber auch fir die interne digitale
Verarbeitung beim Kunden leicht in den Engineering Workflow
integriert lasst. Das Zeichnen entfallt fir den Kunden komplett.
Eine gewaltige Zeitersparnis und die nachste Evolution!
Industrie 4.0 ist auch im Schaltschrankbau seit ca. funf Jahren
»das” Thema. Wie schon beschrieben, kénnen die Workflows
heute digital abgebildet werden. Der digitale Zwilling ermég-
licht dabei die einfache Individualisierung von Auftragen. Auch
wenn es nur um ein Stick geht, ist es durch die Digitalisierung
wesentlich einfacher, die Anpassungen und Wunsche zu planen
und zu realisieren. Fur die Fertigung ist es durch die mogliche
Automatisierung ebenfalls wesentlich einfacher, kleine Mengen
L~customized” zu produzieren.

Geschiaftsfiihrer Weidmiiller
Osterreich

Die Weiterentwicklung im Schalt-
schrankbau schreitet stetig voran und
die Automatisierung ist jetzt schon
Teil einer modernen Schaltschrankfer-

tigung. Betrachtet man den Osterrei-
chischen Markt, so reicht das Spekt-
rum von manuell und halbautomatisierten bis hin zu automati-
sierten Fertigungen, wobei das Planungstool fur die E-Planung
hier immer eine zentrale Funktion einnimmt. In diesem Zusam-
menhang hat Weidmuller den WMC (Weidmdller Configurator)
entwickelt. Dieser hat eine direkte Schnittstelle zum E-Pla-
nungstool und kann von diesem eine Klemmleistenkonfigurati-
on direkt Gbernehmen, die Konfiguration danach auf Plausibili-
tat Gberprufen und ein Angebot bei Weidmuller anfordern,

24 Stunden, 7 Tage die Woche. Weidmdiller erstellt mit den hin-
terlegten Konditionen ein Angebot inkl. Dokumentation. Im
Bestellfall wird die Klemmleiste automatisiert besttickt und die
fertig besttckte und beschriftete Klemmleiste wird in Einzelver-
packung geliefert. Dadurch kann sich der Schaltschrankbauer
in Zeiten des Fachkraftemangels auf seine Kernkompetenzen
fokussieren. Es entfallen Arbeitsschritte wie Abldngen der
Hutschiene, Kommissionieren von Klemmenmaterial sowie
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Klemmleistenbestlickung und -beschriftung. Ein Hauptkriterium
fur die einwandfreie Funktion von digitalen Prozessen, wie dem
WMC, ist die Produktdatenqualitat. Auf diese wird bei Weid-
muller ein besonderes Augenmerk gelegt.

Der Kunde ist und bleibt Kénig. Sonderwiinsche von Kunden

in einen definierten Prozessablauf einflieBen lassen zu kénnen,
ist eine Herausforderung. Kurze Lieferzeiten und Anderungen
in letzter Minute erfordern Flexibilitat in der Fertigung.
Weidmdller bietet daftr den Fast Delivery Service fur besttckte
Klemmleisten an. Binnen drei Tagen erhalten Sie eine in lhrem
E-Planungstool geplante Klemmleiste inkl. Beschriftungen auf
einer Hutschiene.

Geschiftsfiihrer EPLAN Software &
Service GmbH

In den letzten Jahren hat der Schaltschrank-
bau begonnen, einen Wandel zu durchlau-
fen. Heute wird sehr stark Wert darauf
gelegt, Daten durchgéangig durch den ge-
samten Unternehmensprozess zu betrach-
ten und zu verwenden. Datenredundanzen
sollen weitgehend vermieden werden, die Digitalisierung be-
kommt immer mehr einen héheren Stellenwert. Heute ist es im
Engineering mit dem ,Digitalen Zwilling” maéglich, samtliche far
die Fertigung relevanten Details zu bertcksichtigen, Daten wie
Kabel- und Drahtinformationen sowie Bohrinformationen fur
die Bleche und Montageplatten direkt aufzubereiten und in
den Fertigungsprozess zu Ubergeben. Auch das Assembling von
Bauteilen, z.B. ganze Klemmenbldcke oder Leistungsschalter
kénnen per digitalen Daten Ubergeben werden, um den ferti-
gen Bauteil in die Werkstatte geliefert zu bekommen. Somit
wird eine bisher groBe Llcke im Entstehungsprozess von Schalt-
schranken in Bezug auf Zeit,Kosten und Qualitat geschlossen.
Naturlich wird es hier noch weitergehen und das Thema der

NEW BUSINESS  INNOVATIONS | NOVEMBER 2018

digitalen Daten in der Werkstatte wird durch neue Tools wie
EPLAN Smart Wiring, Datenbrillen und mit der EPLAN-Cloud-
strategie store.share.view. weitere Vorteile im Produktionspro-
zess bringen. In der Zukunft wird es wichtig sein, wertschopfen-
de Prozesse reibungslos ineinandergreifen zu lassen und Daten-
durchgéngigkeit zu gewahrleisten. Cloud-Technologien riicken
aufgrund ihrer Flexibilitat und Zuganglichkeit verstarkt in den
Fokus. Ob in Form eines umfassenden Datenportals oder bei der
Bereitstellung von Projektdaten fur die Produktion, Inbetrieb-
nahme und im Bereich Betrieb, Stérung und Wartung.

Industrie 4.0 hat ja als groBes Ziel, immer individueller und kun-
denorientierter zu produzieren. Ein wesentlicher Faktor, um auf
individuelle Kundenwiinsche noch besser eingehen zu kénnen,
ist die Standardisierung der Tatigkeiten und Ablaufe. Je besser
man einen Entstehungsprozess kennt, umso leichter ist es, an
verschiedenen Stellen auch noch eingreifen und justieren zu
kénnen. Um dem Thema Industrie 4.0 gerecht zu werden, wur-
de auch der Begriff der Digitalisierung geschaffen. Am digitalen
Zwilling, der z.B. im EPLAN Pro Panel erstellt wird, kann man
rasch die kundenspezifischen Anforderungen darstellen und
auch bis sehr spat im Unternehmensprozess (Auswirkungen auf
den Bestellprozess oder die Fertigung) abandern. Durch die
Verfugbarkeit vieler Herstellerdaten in einem cloudbasierten
Datenportal kénnen bei Veranderungen der Schaltschrénke
seitens der Hersteller rasch die Daten beispielsweise aus dem
EPLAN-Data-Portal geladen und dem Entstehungsprozess zuge-
fuhrt werden. Ist der Schaltschrank schon in Produktion und
passieren noch Anderungen aufgrund von Kundenwiinschen, so
kénnen diese digital dargestellt und im Fertigungsprozess noch
bertcksichtigt werden. In der Werkstatte selbst sind dann diese
Veranderungen und Anpassungen leicht durch ein Tool wie
Smart Wiring anzuzeigen. Sind die Schaltschranke schon unter-
wegs in Richtung Anlage, dann unterstitzen Cloud-Lésungen
wie EPLAN store.share.view. dabei, diese neuen Informationen
noch vor der Inbetriebnahme anzuzeigen und rechtzeitig durch
einen Techniker abzuandern.

Fotos: Eplan, Weidmuller, Rittal, Murrelektronik, PHOENIX CONTACT



Geschiftsfiihrer PHOENIX CONTACT

GmbH

: Die Zukunft im Schaltschrankbau ist

l digital! Phoenix Contact tragt dem
Rechnung, unter anderem durch die
digitale Produktbeschreibung und mit

der web-basierten Planungs- und Markierungs-Software Project

Complete. Mittels dieser durchgéngigen Prozessunterstitzung
lassen sich Klemmleisten heute in Echtzeit konfigurieren,
markieren und bestellen. Die Digitalisierung in Verbindung mit
der Push-in-Anschlusstechnik erméglicht eine schrittweise Auto-
matisierung und Effizienzsteigerung.

Individualisierung in Verbindung mit klirzer werdenden
Durchlaufzeiten ist ein Trend unserer Zeit und spielt eine ent-
sprechend grofBe Rolle. Starke Zulieferer und innovative, digitale
Tools unterstitzen den Schaltschrankbau bei der Erreichung
dieser steigenden Kundenanforderungen.

Managing Director AT & CEE,
Murrelektronik

Die Entwicklung von einer Point-to-
Point-Lésung hin zur dezentralen Ins-
tallation mit Flexibilitat, Modularisie-
rung, Platz- und Kostenersparnis sowie
individueller Installationstechnik ist in
der Automatisierungsbranche deutlich
erkennbar. Zukunftig geht der Trend weiter in Richtung ,Zero
Cabinet”, der Verlagerung der Installationstechnik vom Schalt-
schrank ins Feld mit einem Einsparpotenzial von bis zu 30 Prozent.
Im Bereich ,Diagnose” und ,Monitoring” wird der groBe Nutzen
der digitalen Vernetzung sichtbar und die nachste Stufe in Form
der vorbeugenden Instandhaltung eingelautet werden.

Die Feldbusprodukte von Murrelektronik sind bereits auf punkt-
genaue und feingranulare Diagnose getrimmt. Das modulare
Feldbussystem Cube67+ sorgt fur einen schnellen und einfachen
Zugriff auf Diagnosedaten. Mittels Cloud sind die Daten jederzeit
verfugbar und etwaige Fehler konnen sofort behoben werden.
Mit maBgeschneiderten Installationskonzepten, passend fur die
jeweils spezifischen Anforderungen, werden Zeit und Kosten
gespart. Bei einer Analyse vor Ort werden die kundenspezifi-
schen BedUrfnisse und branchentypischen Anforderungen
bestimmt, um so passgenaue Lésungen anbieten zu kénnen.
Ob vordefinierte Baugruppen oder individuell fur den Kunden
entwickelte Produkte - die ,customized solution” steht immer
im Vordergrund.

Murrelektronik bietet seinen Kunden durchgangige Lésungen
von der intelligenten dezentralen Energieversorgung tber die
konfektionierte und vorgeprufte Verbindungstechnik bis hin
zur smarten Feldbuslésung. Als Experte der dezentralen
Installations- und Automatisierungstechnik ist alles aus einer
Hand und bestens aufeinander abgestimmt.

|EC12-126 |

Die neue Preis-/
Leistungsklasse fur
PLC & Motion Control.

Embedded-PC-Serie CX5100:
Kompakt-Steuerungen mit Intel®-Atom™-
Mehrkern-Prozessoren.

spsipcdrives

Halle 7,
Stand 406

e
=30

www.beckhoff.at/CX51xx

Mit der Embedded-PC-Serie CX5100 etabliert Beckhoff eine neue
kostenglinstige Steuerungskategorie fiir den universellen Einsatz
in der Automatisierung. Die drei liifterlosen, hutschienenmontier-
baren CPU-Versionen bieten dem Anwender die hohe Rechen-
und Grafikleistung der Intel®-Atom™-Mehrkern-Generation bei
niedrigem Leistungsverbrauch. Die Grundausstattung enthdlt eine
|/0-Schnittstelle fiir Busklemmen oder EtherCAT-Klemmen, zwei
1.000-MBit/s-Ethernet-Schnittstellen, eine DVI-I-Schnittstelle,

vier USB-2.0-Ports sowie eine Multioptionsschnittstelle, die mit
verschiedensten Feldbussen bestiickbar ist.

BECKHOFF




Die Produktion der Peneder-Brandschutzttren und -tore wird um funf Millionen Euro modernisiert.

TUREN FUR INNOVATION GEOFFNET

Peneder investiert fiinf Millionen Euro in den Standort Fraham. Eine Kapazitats-
erhohung sowie Modernisierung der Produktion sind dadurch gesichert. Die
Brandschutztiiren und -tore werden fortan mit beispielloser Prédzision gefertigt.

ie Peneder Bau-Elemente GmbH mit Sitz im ober-

Osterreichischen Atzbach z&hlt seit tiber 35 Jahren

zu den fithrenden Herstellern fiir vorbeugenden

baulichen Brandschutz. Mit der Erneuerung der
Produktion am Eferdinger Standort in Fraham setzt das in
vierter Generation gefiihrte Familienunternehmen einen wei-
teren Meilenstein in der Unternehmensgeschichte.
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LEISTUNGSSTARKES STANZ- UND BIEGEZENTRUM

Das Herzsttick der Modernisierung ist das neue vollautoma-
tische Stanz- und Biegezentrum zur Herstellung von Tiir- und
Torblechen sowie Zargenplatinen. Erneuert wird ebenfalls die
Wasserstrahlschneidemaschine, die zum Schneiden von Tiir-
blattfiillungen verwendet wird. Der Grofteil der neuen Ferti-
gungslinie lduft bereits im Probebetrieb. In den nachsten Mo-



NOCH MEHR QUALITAT

»Unser neues, hochmodernes Stanz- und Biegezentrum
erlaubt eine Erhéhung der Kapazitdt um 35 Prozent und
eroffnet viele Moglichkeiten fir Innovationen. Absolut
exakt produzierte Platinen erméglichen zudem eine weitere
Qualitatssteigerung unserer Premiumprodukte.«

Mag. Christian Peneder, GF der Peneder Bau-Elemente GmbH

Fotos: Peneder

Die Zweigstelle Peneder Bau-Elemente GmbH in Fraham.

naten erfolgt die Komplettierung und Feinabstimmung des
Maschinenparks. Im Friithjahr 2019 wird die Modernisierung
abgeschlossen sein und die Produktion ihren Vollbetrieb auf-
nehmen.

MEHR EFFIZIENZ FUR WERKSSTANDORT
Um kurze Wege und Flacheneffizienz zu gewdhrleisten, wur-
de die Produktion neu strukturiert und prozessoptimiert. Dies
bedeutet eine Steigerung der Produktivitédt des gesamten Werks-
standorts und neue Maf3stdbe fiir die Fertigung der Brand-
schutzkonstruktionen.

,Unser neues, hochmodernes Stanz- und Biegezentrum erlaubt
eine Erhohung der Kapazitit um 35 Prozent und eroffnet vie-
le Moglichkeiten fiir Innovationen. Absolut exakt produzierte
Platinen ermd&glichen zudem eine weitere Qualitétssteigerung
unserer Premiumprodukte”, betont Christian Peneder, Ge-
schiftsfiihrer der Peneder Bau-Elemente GmbH.

TEAMGEIST PRAGT MODERNISIERUNG

Eine Herausforderung ist der Umbau und die Durchfiihrung
der Montagearbeiten bei laufendem Betrieb. Das achtkopfige
Projektteam und 25 an der Modernisierung beteiligte Ferti-
gungsmitarbeiter meistern diese mit grofem Engagement.

In Summe investiert das regional stark verankerte
Traditionsunternehmen fiinf Millionen Euro in die
Produktion am Standort Fraham. Mit der Moder-
nisierung und dem Einsatz der neuen Fertigungs-
technologie legt der Brandschutzexperte den Grund-
stein fiir weiteres Wachstum und sichert den Werks-
standort ab. Zur Erreichung der ambitionierten
Geschifts- und Fertigungsziele wird auf Innovati-
on und Expansion gesetzt. Hierfiir werden neue
Mitarbeiter gesucht —insbesondere Metallbautech-
niker, Produktionshelfer und Lehrlinge.

,,Als Familienunternehmen legen wir grofsen Wert
auf Nachhaltigkeit. Darum investieren wir in die
Region und schaffen wertvolle Arbeitsplatze. Wir
wollen weiter wachsen und unseren Technologie-
vorsprung ausbauen. Mit der Modernisierung
unserer Fertigung in Fraham haben wir hierfiir
den ersten Schritt gesetzt”, so Christian Peneder
tiberzeugt.

Unternehmenszahlen 2017/2018
Peneder Bau-Elemente GmbH
Mitarbeiter (gesamt): 239
Mitarbeiter (Fraham): 77
Lehrlinge: 5
Betriebsleistung: 78,4 Millionen Euro
Zweigniederlassungen: Fraham, Wien
Werksstandorte: Atzbach, Fraham (00)
Vertriebsburos: Graz, Innsbruck

Peneder Holding GmbH
Mitarbeiter (gesamt): 357
Betriebsleistung: 89 Millionen Euro
Firmenzentrale: Atzbach (00)
Tochterfirmen: Deutschland, Schweiz
www.peneder.com
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V.l.n.r.: Gerald Beck (Geschaftsfiihrer UBM Development Osterreich GmbH), Matthias Kuhn (Geschaftsfiihrer Messer Austria GmbH),

Andreas Mairitsch (Geschaftsfuhrer IBC Business Center Entwicklungs- und Errichtungs- GmbH) und Peter Schaller (Niederlassungsleiter

Steiermark PORR Bau GmbH)

MESSER: NEUE NIEDERLASSUNG

Zahlreiche Gaste folgten der Einladung des Bauherrn, der IBC Business Center
Entwicklungs- und Errichtungs- GmbH, um den Spatenstich des zukiinftigen
Firmensitzes der Messer Austria GmbH zu feiern.

m Nordweg 2 in 8141 Premstétten liegt der neue

Sitz der Messer Austria GmbH und misst eine

Grundstiicksflache von rund 5.000 m2 Dort ent-

steht durch den Bauherrn und Vermieter IBC
Business Center Entwicklungs- und Errichtungs-GmbH, eine
Hundertprozent-Tochter der UBM Development Osterreich
GmbH, ein Biironeubau mit angeschlossener Lager- und Lo-
gistikflache. ,Wir freuen uns, das Neubauprojekt fiir die Mes-
ser Austria realisieren zu konnen. Ab Janner 2019 stehen die
neuen Rdumlichkeiten fiir die Messer Austria am Standort IBC
zur Verfligung. Als ,One Stop Shop’ bieten wir simtliche Leis-
tungen bis zur Fertigstellung des Objektes an”, berichtet An-
dreas Mairitsch, Geschiftsfithrer der IBC Business Center
Entwicklungs- und Errichtungs- GmbH.
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PRODUKTION VON INDUSTRIEGASEN

Die Aktivitdten von Messer Austria reichen vom Betrieb der
Luftzerlegungsanlagen tiber die Lagerung und den Transport
der Gase per Rohrleitung, Tankwagen oder Flaschensystem
bis zur Gaserzeugung vor Ort. Eine zuverldssige Versorgung
mit Industriegasen ist fiir die Industrie so wichtig wie die mit
Wasser und Strom.

OBERSTES PRINZIP: KUNDENORIENTIERUNG UND
EFFIZIENZ DURCH MITARBEITER

Das duflerst hohe Maf3 an Zufriedenheit und Loyalitat der
Kunden fithrt Matthias L. Kuhn, der Messer-Austria-Geschifts-
fiihrer, vor allem auf den herausragenden Service aller 180
Mitarbeiter seines Unternehmens zuriick: , Unser oberstes

Foto: Photodesign Harald Schiffer



Prinzip lautet Kundenorientierung. Und das soll
auch in Zukunft so bleiben. Mit dem neuen Fir-
menstandort konnen wir die gestiegene Nach-
frage nach Industriegasen und die Mehrzahl an

Mitarbeitern effizienter abdecken.”

Getreu der Messer-Austria-Philosophie, , durch
innovative Produkte unsere Kunden noch er-
folgreicher zu machen, werden wir neben un-
seren bereits bestehenden Produkten auch

kiinftig immer wieder neue Entwicklungen

proaktiv auf den heimischen Markt bringen. Und selbstver-
standlich werden wir auch das hohe Niveau unserer Sicher-
heitsstandards permanent an die sich verdndernden Gege-
benheiten anpassen und weiter verbessern”, meint Matthias

L. Kuhn abschliefiend.

LOGISTIKHALLE UND BURO: ALL-IN-ONE-LOSUNG

Das Bauvorhaben startete am 15.8.2018 und umfasst ein Hal-
lengebdude mit ca. 726 m? Grundfliche, wovon 500 m? Lager-
und Logistikflichen zugeordnet werden. Zusétzlich wird ein
zwei geschoBliges Biiro mit etwa 430 m? Biirofldche, das im
Hallengebdude integriert wird, errichtet.

Uber Messer Austria
Messer Austria gehort
zur Messer-Gruppe und
verfuigt Uber sieben
Standorte und Uber 70
Gase Center. Am Stand-
ort Gumpoldskirchen
sind modernste Produk-
tions- und Abfullanlagen

im Einsatz; Gase Center und Abfullanlagen in allen Bundeslan-
dern sorgen fur eine schnelle und individuelle Gasversorgung.
Messer Austria betreibt Luftzerlegungsanlagen, lagert und

transportiert Gase per Tankwagen oder Flaschen und erzeugt

Gase auch vor Ort beim Kunden. Ebenso vielseitig wie das Spek-
trum der Gase sind die Branchen, die von diesen Gasen und dem

Umwelttechnik.
www.messer.at

anwendungstechnischen Know-how der Messer-Mitarbeiter
profitieren: die Stahl- und Metallverarbeitung, die Chemie, die
Lebensmittel- und pharmazeutische Industrie, die Automobil-
und Elektronikindustrie, die Medizin, die Forschung und die

Bezahlte Anzeige

Die D-6300-Mess- und -regelgeréte von Bronkhorst sind eine opti-
male Losung fir die zuverlassige Durchflussmessung von Gasen und
Gasgemischen sowohl im industriellen Umfeld als auch bei groBeren

Durchflussmengen.

Die direkte Messung im Hauptstrom, das
sogenannte CTA-Prinzip, verbindet eine sehr
gute Reproduzierbarkeit und robuste, kom-
pakte Bauweise mit geringen Investitions-
kosten fiir Durchflussmengen von 0.2-
10.000 In/min Luft (equivalent). Jedes Gerat
wird individuell auf die speziellen Kunden-
anforderungen kalibriert. Verunreinigungen
im Gasstrom, Vibrationen in der Anlage,
hohe Luftfeuchtigkeit etc. kbnnen ihnen
nichts anhaben dank Schutzklasse IP65, die
auch fur die Ausfihrung mit der integrierten,
gut ablesbaren Multifunktionsanzeige gilt.

Das kontinuierlich erweiterte Produktpro-
gramm bietet jetzt neben den héheren Durch-
flussmengen auch die integrierte Regelung
fur groBe Kv-Werte bis max. 6.0, optional

Prozessanschlisse und verschiedene Dich-
tungsmaterialien (auch mit FDA/USP-Zulas-
sung) oder einen Flow-Switch far sicher-
heitsrelevante Applikationen. Bietet das
Standardprogramm keine optimale Losung,
werden mittels sogenannter ,Extended Stan-
dards” Moéglichkeiten fiir optionale kunden-
spezifische Modifikationen untersucht.

Typische Mass-Stream"™-Einsatzgebiete
sind Spulprozesse, z.B. fir 3D-Druck, die
Gasverbrauchsmessung und -Uberwachung,
z.B.in grol3en Gebaudekomplexen, Anwen-
dungen im Unterdruck-Bereich, z.B. mit
Vakuumpumpen, oder Prozesse mit korro-
siven Gasen, z.B. Chlor. Neben dem Maschi-
nen- und Anlagenbau und der Prozessindus-
trie gehoren beispielsweise auch Unterneh-

. =

MASS-STREAM” s s st

Bronkhorst’

Mass-Stream™-

Massendurch-
' flussmesser von

L3 Bronkhorst

men der Lebensmittel- und Getrankeindus-
trie, der Pharma- und Chemieindustrie oder
der Metallherstellung und -verarbeitung zum
Kundenkreis.

RUCKFRAGEN & KONTAKT
HL-TRADING GMBH
5020 Salzburg, Rochusgasse 4
Tel.: +43/662/43 94 84
Fax: +43/662/43 92 23
sales@hl-trading.at
www.hl-trading.at
www.bronkhorst.com
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Ing. Wolfgang Nostlinger, Vorstand eww ag, DI Bernhard Peham, Bereichsleiter eww ITandTEL,
und Mag. Florian NiedersuB, Vorstandssprecher eww ag beim SpirlT 2018.

FLUCH & SEGEN DES DATEN-KOSMOS

Big Data kann segensreich sein — solange die Infos in den richtigen Handen blei-
ben: Das war der Tenor der Referenten bei der jahrlichen eww-ITandTEL-Veran-
staltungsreihe SpirIT. Den Gésten bescherte der Impuls-Event von eww ITandTEL
ebenso inspirierende Erkenntnisse wie Gansehaut-Feeling.

verybody lies: Die Wahrheit ist subjektiv, Big Data
weifd es besser!?: So lautete das Motto der SpirlT, die
am 4. Oktober vor der beeindruckenden Kulisse der
voestalpine Stahlwelt tiber die Bithne ging. Das
Thema Big Data spielt fiir den Veranstalter eww ITandTEL als
IT-Dienstleister naturgemaf} eine gewichtige Rolle: ,Mit {iber
60.000 Kunden ist es fiir uns eine Herausforderung, die grofien
Datenmengen sicher aufzubewahren”, so Vorstandssprecher
Florian Niedersiifs von der eww-Gruppe. ,Wir miissen aber

NEW BUSINESS  INNOVATIONS | NOVEMBER 2018

auch noch mehr Wissen aufbauen, um Big Data fiir die Ent-
wicklung neuer Dienstleistungen zu nutzen.”

WIR VERRATEN GOOGLE MEHR, ALS UNS LIEB IST

Mit jeder Suchanfrage im Web verraten wir Google oft viel
mehr {iber uns, als uns bewusst oder lieb ist: Das untermau-
erte eww-ITandTEL-Bereichsleiter Bernhard Peham mit inte-
ressanten Beispielen wie dem Projekt ,Google Flu Trends”.
Damit war es dem Konzern gelungen, frither in bestimmten



Fotos: eww ag

Herzlich Willkommen

Everybody lies: Die Wahrheit ist subjektiv - Big
Data weil es besser!?

Eine Veranstaltung mit ernstem Hintergrund:

Problematisch kann schon die Antwort auf die Frage sein: Wie
zuverldssig ist das, was Hochleistungscomputer aus rauen
Mengen von Daten berechnen? Der Mensch kann es nicht mehr
tiberpriifen und ist somit bis zu einem gewissen Grad gezwun-
gen, dem Ergebnis zu vertrauen. Das kann mitunter heikel
werden — deshalb gilt es, so Tavolato, kiinftig Moglichkeiten
zu finden, um die Big-Data-Resultate zumindest auf Plausibi-
litat hin abzuklopfen.

DIE NADEL IM DATEN-HEUHAUFEN FINDEN
Nicht nur die Zuverlassigkeit von — zum Beispiel veralteten —
Informationsquellen ist zu hinterfragen, sondern auch, dass
gesammelte Daten anschlielend richtig interpretiert wer-
den. Deshalb beschiftigte sich ein weiterer Vortrag auf
der SpirIT mit der Frage, wie man mithilfe von Big
Data die Nadel im Daten-Heuhaufen finden kann

. L ELF
Wie sorglos gehen wir mit unseren Daten um? ASSESSMENT — Stichwort ,,Machine Learning”. Dieser Einsatz-
bereich birgt neben dem Risiko zugleich eine der
. . . AUSTRIAN .
Regionen vor Grippewellen zu warnen als die ouUD groflen Zukunftschancen von Big Data: Wenn

Behorden. Google hatte dazu Anfragen von
Webnutzern analysiert, die nach Medikamen-
ten gegen Husten und Schnupfen gesucht hatten.
Inzwischen ist das zunédchst gefeierte Service aller-
dings als gescheitert eingestellt: Die Algorithmen hat-

ten Anderungen bei Suchgewohnheiten nicht beriicksichtigt,
Google Flu Trends lag mit seinen Prognosen nach Anfangs-
erfolgen plotzlich weit daneben. Fiir die Zukunft erwartet
Peham in puncto Big Data viele spannende Entwicklungen,
sieht es aber zugleich als ,Aufgabe fiir uns alle” an, dass , die
massive Anzahl an Daten in die richtigen Hande kommt und
zum Nutzen fiir die Allgemeinheit zur Verftigung steht.”

WIE ZUVERLASSIG SIND BERECHNUNGEN DER
COMPUTER WIRKLICH?

Auch Referent Paul Tavolato, Security-Experte von der FH St.
Polten, ortet im Zusammenhang mit Big Data Risiken, die nicht
zu unterschétzen sind. Und damit sind nicht nur Cyberkrimi-
nelle gemeint, die ergaunerte Informationen fiir Erpressungen
nutzen (kdonnten).

ISSUED JULY 2018
VALID JUNE 2019

Maschinen zum Beispiel Muster in Betriebsab-
laufen erkennen und bei fehlerhaften Abwei-
chungen friihzeitig vorwarnen.

EINER WIRD DEN STECKER ZIEHEN

Beim IT-Kabarett mit Thomas Sulak blieb manchem im Pub-
likum das Lachen im Halse stecken. Etwa, als der selbstandi-
ge IT-Experte aufzeigte, welche Handys der Besucher gerade
tiber WLAN verbunden sind und wie er deren Signale mittels
Router miihelos umleiten konne. Auf diese Weise lassen sich
auch eingetippte Passworter abfragen oder Webseiten eruie-
ren, die der Smartphone-Besitzer angesurft hat. So wird der
Konsument laut Sulak gleichsam ,,zum Produkt” und tragt
das ,Ortungstool”, nimlich sein Handy, standig in der Man-
teltasche mit sich herum.

Und so nahmen die Giste von der eww-ITandTEL-Veran-
staltungsreihe SpirlT als eine von vielen aufschlussreichen
Erkenntnissen mit nach Hause, , dass wir in Zukunft besser
iiberlegen sollten, nicht mehr so sorglos mit unseren Daten
umzugehen”, wie es ein Besucher treffend formulierte.
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EIN GUTES JAHR

Anlésslich des Marken-Relaunches der ehemaligen Umdasch Shopfitting Group
blickt die neue Marke umdasch The Store Makers auf das erfolgreiche Geschafts-
jahr 2017 und die Umstdnde und Projekte, die es zu ebendiesem gemacht haben.

018 ist fiir Umdasch ein besonderes Jahr: Die Gruppe

feiertihr 150-jahriges Jubildaum. ,Nur etwa ein Prozent

aller Unternehmen werden élter als 100 Jahre. Wir

befinden uns nach so langer Zeit noch immer in Besitz
der Familie Umdasch”, unterstreicht Silvio Kirchmair, CEO von
umdasch The Store Makers, die gemeinsam mit Doka und Um-
dasch Group Ventures die Umdasch Group bilden. Diese Feier-
lichkeit nahm Kirchmair auch zum Anlass, die eigene Marke
einem Relaunch zu unterziehen: ,Wir haben gerade in den
letzten Jahren eine tiefgehende Transformation erlebt: Aus einem
Produzenten von Mobeln wurde ein Dienstleister, aus einem
analogen Hersteller von ,Hardware’ wurde ein digital ausge-
richtetes Unternehmen, das auch manchmal nur mehr Software
anbietet. Um all dem Rechnung zu tragen, wurde aus der Um-
dasch Shopfitting Group ,umdasch’, ergéanzt um den Zusatz ,The
Store Makers™, erklart Kirchmair den Wandel. , Damit positio-
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nieren wir unser Unternehmen noch authentischer, und auch
auf den internationalen Mérkten wollen wir durch die geschérf-
te Marke unser Leistungsportfolio deutlicher kommunizieren.”

EIN BLICK AUF DAS GESCHAFTSJAHR 2017

Bereits das Jahr vor dem Markenrelaunch lief fiir den nieder-
osterreichischen Ladenbauer sehr gut, der Umsatz konnte um
13 Prozent auf rund 248 Millionen Euro ausgebaut werden. Das
Unternehmen vereint damit einen Weltmarktanteil von einem
Prozent und in Europa etwas mehr als drei Prozent auf sich.
,,Das klingt nicht besonders beeindruckend, bedeutet aber im
Umbkehrschluss, dass umdasch in Europa an jedem dreiund-
dreiSigsten Geschaftsumbau beteiligt war. Wir gehoren damit
zu den fithrenden Anbietern”, so der Geschéftsfithrer. umdasch
blickt damit auf ein Jahr zurtick, das die Erwartungen und
Hoffnungen tibertroffen hat. ,Wir werden aber nicht tibermtitig



Auf die 2017 durchgefuhr-

ten Projekte Monolabel

Store von Bosch (rechts) und
Harrods (links) ist umdasch-
CEO Silvio Kirchmair (oben)
besonders stolz.

Fotos: umdasch, Ben Anders, Agent: One Represents, BSH Hausgerate GmbH

und wissen, dass wir dieses gute Jahr dem nachhaltigen Ver-
trauen unserer Kunden sowie der Loyalitidt und Einsatzbereit-
schaft unserer Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter verdanken.”

DER BALL WURDE ZUGESPIELT

Dabei stand auch umdasch - so wie alle Unternehmen global
—1im Jahr 2017 vor spezifischen und nicht ganz einfach zu be-
waltigenden Herausforderungen. Der stationére Einzelhandel
verlor weiter an Frequenz, je nach Lage und Branche besuchten
laut Kirchmair weltweit zwischen zwei und sieben Prozent
weniger Kunden die Geschifte. Der Onlinehandel legte global
betrachtet wieder zweistellig zu, die Ladenbauinvestitionen
im engeren Sinn sanken quer tiber alle Branchen erneut um
ein paar Prozent. ,Wahrend das globale Bild zur Tristesse
verleiten konnte, gab es aber auch signifikante positive Aus-
nahmen.” Hier erldautert der umdasch-Chef, dass der Lebens-
mittelhandel in ganz Europa ein ausgezeichnetes Jahr erlebte,
die Automobilindustrie massiv in neue Warenprasentationen
investierte, die Systemgastronomie weiter an Bedeutung gewann
und viele Banken an neuen, zumeist verkleinerten und auto-
matisierten Filialauftritten arbeiteten. ,Nicht zuletzt starteten
groflartige Unternehmen mit fiir sie neuen Vertriebskonzepten
und begannen, mit stationdren Flachen zu filialisieren. Das
alles kam uns entgegen, weil wir uns auf diese Anforderungen
vorbereitet hatten. In der Fuf3ballersprache konnte man sagen,
wir waren zwar nicht direkt ballfithrend, standen aber bereits
dort, wo dieser hingespielt wurde, und das macht ja bekannt-
lich gute Spieler aus.”

PROJEKTE UBER DIE GRENZEN HINAUS

Ein konkretes Projekt, das zum umdasch-Erfolg mafsgeblich
beigetragen hat, ist der Monolabel Store von Bosch in Wien.
Vom Konzept tiber die Planung, die Ausfithrung als General-
unternehmer und Ladenbauer bis zu den neuesten Digital-
Retail-Losungen hat umdasch eine ganzheitliche Inszenierung
der besonderen Art geschaffen. Aber auch tiber die Grenzen
Osterreichs hinweg setzten namhafte Kunden auf das Tradi-
tionsunternehmen aus Amstetten. Der Luxus-Department-Store
Harrods in London gestaltete seine Food Halls neu — die grof-
te Renovierung der historischen Raumlichkeiten in den letz-
ten 30 Jahren. In Zusammenarbeit mit international anerkann-
ten Architekten realisierte umdasch ein Interieur der Extra-
klasse.

,Ein weiteres Highlight war die Akquisition des kroatischen
Ladenbau-Unternehmens ATT Furnishing. Mit der Eingliede-
rung des neuen Firmenmitglieds in die Division Premium
Retail gelang uns der endgiiltige Durchbruch im Luxussegment.
Das Leistungsportfolio der Edelmanufaktur von ATT besticht
durch hochste Verarbeitungsqualitét in einer Breite, die auf
dem europdischen Kontinent sonst kaum zu finden ist”, be-
richtet Silvio Kirchmair stolz. Doch kein Licht ohne Schatten:
,Sorge bereitet uns der weitere Nachfrageriickgang im Mode-
segment.” Der Markt hétte sich seit 2008 bereits halbiert und
sinke weiter. ,Ein Ende der Anpassung in diesem Markt ist
noch immer nicht in Sicht”, bedauert der umdasch-CEO ab-
schliefsend.

www.umdasch.com
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PRODUKTIVE NEUHEITEN

Von sichtbar wechselwirkenden Elektronen tiber parallelkinematische Systeme
bis hin zu anpassbaren Tragsystemen — die Produkt-Highlights im November.

Signale bereits im Sensor
aufbereiten

Wirth Elektronik eiSos will
auf der ,electronica 2018"
die neue Produktgruppe
Widerstande vorstellen,
konkret Widerstande far
Strommessanwendungen.
Dazu gehoéren zum einen
Metallplattenwiderstande
(Metal Plate Resistors), die mit ihren sehr kleinen Widerstands-
werten mit bis zu 10 mQ eingesetzt werden, um Stromstarken
bis zu 50 Ampere zu messen. Die zweite Produktgruppe, die
Dickschichtwiderstéande (Thick Film Resistors), wird zur Mes-
sung geringer Strome im Zehntelampere-Bereich eingesetzt.
lhre Widerstandswerte liegen im kleinen bis mittleren Bereich
von 100 mQ bis 270 Q. Zudem will das Unternehmen ein neues
Sensorportfolio herausbringen. Die Sensoren wirden dabei un-
ter anderem auf mikroelektromechanischen Systemen (MEMS)
basieren. Allen Sensoren sei eine anwendungsspezifische
integrierte Schaltung (ASIC) gemein, verspricht der Anbieter.
Diese sorge dafur, dass das Sensorsignal bereits im Sensor zum
Beispiel mit Temperaturkompensation und Filteralgorithmen
aufbereitet werde.

www.we-online.com

Robotik fur die Smart Factory

Auf der heurigen Motek will das Automatisierungsunterneh-
men Pilz ganzheitliche Systemlésungen, die innovative Robotik
einschlieBen, prasentieren. Im Fokus stinde dabei, betont das
Unternehmen, die sogenannte ,Pilz Smart Factory”. Mit dieser

=
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zeige das Unternehmen, wie sich dank verteilter Intelligenz
Automatisierungs- und Handlings-Aufgaben in einer modular
aufgebauten Produktionsanlage effizient und anwender-
freundlich I6sen lassen. Das Modell der Pilz Smart Factory setze
sich aus insgesamt vier Modulen zusammen, die, miteinander
vernetzt, als intelligente ProduktionsstraBBe personalisierte
Produkte fertigen wirden. Dabei seien von der Sensorik Gber
die Antriebstechnik bis hin zur Steuerung und Robotik samtliche
Komponenten von Pilz.

www.pilz.de

Sicher gesteckt
Um noch mehr Anwendungsfalle abdecken zu kénnen als
bisher, erweiterte Bopla Gehause Systeme GmbH unlangst das

hauseigene Angebot an Gehausezubehér um zusatzliche 15 Ka-
belverschraubungen und drei Druckausgleichselemente. Damit
umfasse das Zubehorprogramm nun insgesamt Uber 100 Kabel-
verschraubungen und Druckausgleichselemente, die kompatibel
mit séamtlichen Elektronikgeh&usen von BOPLA seien, wie der
Hersteller betont. Die neuen steckbaren Kabelverschraubun-
gen (,,S-MBF") aus Kunststoff wiirden beispielsweise nach dem
Einstecken automatisch einrasten. Eine Gegenmutter werde

zur Befestigung nicht benotigt. Dies beschleunige die Montage
deutlich. Mit einem passenden Demontage-Werkzeug lasse sich
die steckbare Kabelverschraubung (Schutzart 66/68) problemlos
wieder entfernen.

www.bopla.de

Fotos: Wirth Elektronik eiSos GmbH & Co. KG, Pilz GmbH & Co. KG, Bopla Gehaeuse Systeme GmbH



Fotos: Physik Instrumente (PI) GmbH & Co. KG, ROSE Systemtechnik GmbH, Meusburger Georg GmbH & Co KG

Umfassendes Wissen zu parallel-
kinematischen Systemen

Viele Bereiche der Automatisie-
rungstechnik verlangen nach Positio-
niersystemen, die mit Mikro- oder sogar
Nanometerauflésung arbeiten. Wenn
mehrachsige Losungen erforderlich sind,
bieten sich oft parallelkinematische Syst
an, da sie mit hoher Genauigkeit positionie
und dabei eine groBe Bandbreite an Lasten, Stell-
wegen und Geschwindigkeiten abdecken. Ubersicht

Uber die Moglichkeiten soll nun ein englischsprachiger Kata-
log schaffen, in dem Physik Instrumente (PI) die breite Palette
seiner parallelkinematischen Positionierlésungen einschlieBlich
der passenden Controller und Softwaretools ausfuhrlich und
mit allen technischen Daten beschreibt. Typische Einsatzbe-
reiche fanden sich in Maschinenbau und Robotik ebenso wie

in Medizintechnik, Biotechnologie, Astronomie oder in der
Bewegungssimulation in mehreren Freiheitsgraden. Zusatzlich
zu den Standardprodukten wirden auch exemplarische Sonder-
entwicklungen sowie Losungen fir spezielle Markte vorgestellt.
In einem Sonderteil sind beispielsweise besonders schnelle
parallelkinematische Systeme fur Photonik-Anwendungen
beschrieben.

www.physikinstrumente.de

Anpassbares Tragsystem
Mit dem hohenverstellbaren Tragarmsystem ,,GTV*” von ROSE
Systemtechnik kénnen Anlagenpanels bis zu einem Gewicht von
60 kg optimal an die Bedurfnisse jedes einzelnen Bedieners an-
gepasst werden, verspricht der Hersteller. Die bedienerfreundli-
che Gestaltung von Industrie-Arbeitsplatzen sei in der Maschi-
nenrichtlinie vorgeschrieben. Mit dem GTV light von ROSE lasse
sich die Position von Panel-PCs und Steuergehéause schnell und
stufenlos auf die GréBe des jeweiligen Bedieners einstellen. Das
System sei extrem flexibel und verftige Gber viele Optionen wie
beispielsweise die individuelle Festlegung des Endanschlags und
des Lastbereichs. Zudem kénne das Panel in jeder gewlinschten
Position fixiert werden.
www.rose-systemtechnik.com

Richtig gegliiht ist halb gewonnen

Spannungsarmglihen ist nicht gleich Spannungsarmglihen —
denn nur die richtige Durchfuhrung des Glihprozesses sorgt am
Ende auch fur das gewlnschte Ergebnis. Deshalb setzt Meus-
burger seit rund 30 Jahren auf eigene Gluhofen. Das Unterneh-
men stehe far Produkte von héchster Qualitat. Spannungsarm
geglihte Normalien wirden ganz zu Beginn der Prozesskette im
Werkzeug- und Formenbau stehen und die verlassliche Grund-
lage fur qualitativ hochwertige Formen und Werkzeuge bilden.
Um Spannungen im Material auf ein Minimum zu reduzieren,
sei neben dem kontrollierten Erwarmen der Grobbleche und
der angemessenen
Haltezeit bei etwa
580 °C vor allem die
gleichmaBige Abkuh-
lung entscheidend. Bei
Meusburger laufe der
gesamte GlUhprozess,
der rund 24 Stunden
dauert, im geschlosse-
nen Gluhofen ab. Nur

wenn das Spannungs-
armgluhen richtig aus-
gefuhrt werde, wirden Temperaturschwankungen und somit
neue Spannungen im Material verhindert. Zugleich wirden die
Struktur sowie die mechanische Festigkeit nicht verandert.
www.meusburger.com

Wechselwirkung zwischen Elektronen sichtbar gemacht
Elektronen sind in magnetischen Materialien starker verbunden
als bislang vermutet, wie Wissenschaftler des Forschungszen-
trums Julich in Zusammenarbeit mit Kollegen der Universitat
Halle ermittelt haben. Den Forschern ist es erstmals gelungen,
in Kobalt die Wechselwirkung zwischen einzelnen Elektronen
sichtbar zu machen, die letztlich zur Ausbildung der magneti-
schen Eigenschaften fuhrt.

Damit seien erstmals genaue Einblicke in den elektronischen
Ursprung des Magnetismus maoglich, die vorher nur auf theore-
tischem Weg zugéanglich waren. Fir ihre Untersuchung nutzten
die Forscher ein spezielles Elektronenmikroskop, das das For-
schungszentrum Julich am Elettra-Speicherring im italienischen
Triest betreibt. Die Messung der sogenannten Spinzustande
brachte das Gberraschende Ergebnis.

.Bis jetzt war nicht ganz klar, dass die Wechselwirkungen in
magnetischen Materialien, die daftir sorgen, dass sich die Elek-
tronenspins einheitlich ausrichten, eine gewisse Ausdehnung
haben”, betont Christian Tusche vom Julicher Peter-Griinberg-
Institut. ,In klassischen Modellen nimmt man an, dass jedes
Elektron nur lokal mit seinen nachsten Nachbarn wechselwirkt.
Aber wir sehen jetzt ganz deutlich, dass es auch durch Elektro-
nen weiter weg beeinflusst wird. Das wird unser Verstandnis
vom Magnetismus veréandern.”

www.fz-juelich.de
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Modulare Durchflussmesser
Temperierprozesse, beispiels-
weise Kuhl- oder Heizanwen-
dungen in der Metall- oder
Kunststoffbearbeitung, mus-
sen reibungslos funktionie-
ren, damit die Produktqua-
litét sichergestellt ist. Das
heiBt, die in den Kreislaufen
eingesetzten Durchflussmesser mus-
sen ebenfalls zuverlassig arbeiten. Gleichzei-

tig sind aber auch groBe Messbereiche gefordert, damit sich die
Betriebsvolumina ebenso erfassen lassen wie kleine Leckagen.
Mit den Ultraschall-Durchflussmessgeraten bietet Fluidikspe-
zialist Burkert nun eine praxisgerechte Losung fur derartige
Anwendungsfalle. Mit Messbereichen von 0,3 bis 75 I/min bzw.
0,05 bis 10,5 I/min wurden sie sich bei einer Messdynamik von
1:250 fur kleine wie groBe Durchflussmengen eignen. Da die
Ultraschalltechnologie nach dem Laufzeitdifferenzverfahren
ohne bewegte Teile auskomme, seien die Durchflussmesser
unempfindlich gegen Verschmutzungen und praktisch war-
tungsfrei. Ein Temperatursensor sei bereits integriert und dank
eines modularen Aufbaus kénnten die Durchflussmesser schnell
und einfach montiert werden, sowohl in senkrechten als auch
waagrechten Rohrleitungen, wie das Unternehmen verspricht.
www.buerkert.de

Feine Risse in Metallen in 3D betrachten

Forscher haben nun einen Weg gefunden, extrem feine Risse
in Metalllegierungen dreidimensional darzustellen. Derartige
Risse entstehen zumeist durch sogenannte Versprédung. Bei
Kontakt mit Wasser oder Wasserstoff wirden sie sich nicht
selten vergréBern, was wiederum zu schweren Schaden fuhren
kann, beispielsweise zum Einsturz von Bricken. Die berihmtes-
ten Haarrisse sind im AuBenbereich der Reaktordruckbehalter
der Kernkraftwerke Tihange 2 und Doel 3 in Belgien, die laut
den Betreibern die Sicherheit allerdings nicht beeintrachtigen.
An der aktuellen Studie waren, berichtet der Branchendienst
.Pressetext”, in erster Linie Wissenschaftler des Lawrence
Livermore National Institute, des Massachusetts Institute of
Technology, des Argonne National Laboratory (ANL) und der
Texas A&M University beteiligt. Die Metalle, die die Experten
untersucht haben, waren durch Wasserstoff rissig geworden —
durch eine sogenannte Wasserstoffverspréodung.

Die Forscher setzten Réntgenstrahlen ein, die im Synchrotron
des ANL erzeugt wurden. Das ist ein ringférmiger Beschleuni-
ger, in dem Elektronen mit nahezu Lichtgeschwindigkeit rotie-
ren. Wenn sie ihre Richtung andern, also immer, entstehen sehr
helle Rontgenstrahlen, die an Experimentierboxen ausgelenkt
werden. Darin finden die Messungen statt. Die Strahlen wer-
den an UnregelméBigkeiten in der Metallprobe gestreut und
reflektiert. Die von der Probe ausgehenden Strahlen nehmen
Kameras auf. Aus unzahligen Bildern, die auf diese Art entste-
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hen, errechnen die Forscher das 3D-Bild der Probe. Darin ist die
Lage der Risse und der Korngrenzen im Detail zu sehen. Anhand
der Verteilung und GréBe der UnregelmaBigkeiten lasst sich
abschatzen, wie groB die Gefahr ist, dass Bauteile aus diesem
Material bei Belastung bersten.

Das Wissen, das die Forscher erworben haben, kénnte den Weg

o ebnen zu einer genaueren Vorhersage der Haltbarkeit von me-

tallischen Bauteilen. AuBerdem bietet das Verfahren die M6g-
lichkeit, Metalllegierungen so zu gestalten, dass Korngrenzen,
also scharf umgrenzte winzige Regionen innerhalb der Metalle,
so gestaltet werden, dass sie eine eventuelle VergroBerung von
Rissen verhindern - Gber die Korngrenzen hinweg kommen

sie nicht. Dadurch kénnte die Lebensdauer, etwa von Briicken,
entscheidend erhéht werden.

www.lInl.gov, www.mit.edu, www.anl.gov, www.tamu.edu

Zerspanen leicht gemacht

Die saubere delaminationsfreie Zerspanung von Komposit-
Materialien ist eine Herausforderung, der sich die Hufschmied
Zerspanungssysteme GmbH seit Jahren erfolgreich stellt.

Mit perfekt auf das zu zerspanende Material abgestimmten
Schneidengeometrien und Diamantbeschichtungen sei teilwei-
se Schruppen und Schlichten in einem Arbeitsgang und ohne
Werkzeugwechsel moglich. Dementsprechend prasentiert das
Unternehmen auf der ,,Composites Europe” die Werkzeugserien
LT-REX” und ,HEXA CUT-ECO". T-REX sei eine bestandig erwei-
terte Gruppe von Werkzeugen, die urspringlich fir Kombinati-
onswerkstoffe mit Glaslagen und Kupfer-Mesh im Flugzeugbau
entwickelt wurde. Die DIP-beschichteten Schaftfréser vereinen
die Vorteile einer Routergeometrie mit der delaminationsfreien
Beschnittqualitat eines Kompressionswerkzeugs. HEXA CUT-ECO
wiederum sei ein Hochgeschwindigkeitsfraser mit neuer, paten-
tierter Diamantbeschichtung und spanbrechender Schneiden-
geometrie, der bei verbesserter Oberflachengute eine Verkur-

zung von Produktionszeiten erreichen soll. Im Kundenprojekt
konnten laut dem Anbieter bis zu 40 Prozent Prozesskosten
eingespart werden.

www.hufschmied.net

Fotos: Burkert Fluid Control Systems, HUFSCHMIED Zerspanungssysteme GmbH
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Dem Temperaturfehler auf der Spur

In funf Werken von Red Bull in China wird in den Getréanketanks
zur Herstellung des Energydrinks grundsatzlich die patentierte
LTC-Technologie (Low Temperature Coefficient) von LABOM
eingesetzt. LABOM hatte sich der speziellen Problematik des
sogenannten Temperaturfehlers angenommen, der entsteht,
wenn die Flussigkeiten im Herstellungsprozess starken Tempe-
raturschwankungen ausgesetzt sind. Uber 100 dieser LABOM-
Druckmessumformer mit hoher Messgenauigkeit befinden
sich derzeit in den Werken von Red Bull in China im Einsatz.
Die Gerate sind so robust, dass sie so gut wie nie ausgetauscht
werden mussen.

www.labom.com

Temperaturmessgerat fiir den Pharmabereich

Nach 14 Jahren extrem erfolgreichem Einsatz des kompakten
Pascal-CV-Drucktransmitters in mannigfaltigen Anwendun-
gen und speziell im
Pharmabereich
prasentiert LA-
BOM die Neu-
auflage des CV4
mit ganz starken
Features.

Die Modularitat
bleibt erhalten und
wird erweitert, die
Bedienbarkeit und Tas-
tatur wird bei maximiertem
Display von der genialen
Cl4-Plattform Gbernom-

men. Ganz neu wird das
Temperaturmessgerat mit
gleichem Formfaktor. Auf der
SMART Automation in Wien oder

der ACHEMA konnten Interessierte bereits am LABOM Stand
mehr Uber das Produkt erfahren.

www.labom.com

Filterbruchiiberwachung von SWR

Der Dusty Cist ein Kompaktsensor zur zuverlassigen Filterbruch-
Uberwachung und wurde speziell entwickelt, um Reinseiten
nach Filtern zuverlassig und ohne Zeitverzug auf Filterbriche zu
Uberwachen.

Eingesetzt werden kann der Dusty C in metallischen Kanélen, in
denen Staubpartikel im Gasstrom detektiert werden sollen. Sein
Einsatzbereich beginnt bei Staubmengen von 0,1 mg/m3.
www.swr-engineering.com

Produktneuheiten von Rosemount

Rosemount hat mit dem RTG 5408 einen Radar mit hygienege-
rechter Antenne fur die Pharmaindustrie herausgebracht.

Das neue RTG 5408 verfugt neben der einzigartig performen-
den Parabolantenne auch Uber Hornantenne und eine Process-
Seal-Antenne flr besonders anspruchsvolle und korrosive
Anwendungen. Eine Sonderform davon ist die hygienegerechte
Triclamp-Antenne, die es in 2”, 3" und in Zukunft auch in 4"
gibt. Dies in Zusammenhang mit der
10-Ghz-FMCW-Technologie macht
dieses Radar zu einer ganz
besonders prozesssicheren und
leistungsfahigen Losung far
Fullstandsmessung. Die Signal
Quality Metric ermdglicht eine
zuverlassige Uberwachung von
etwaigen Antennen-Belagbildun-
gen. In Kirze sind auch FDA und
EHEDG Zulassungen erhaltlich.
www.emerson.com
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1,5 Milliarden Kontakten
gefallt das

Push-in-Anschlusstechnik = nur von Phoenix Contact

Push-in, die Anschlusstechnik der Zukunft: Das ist jahrelange Entwicklungserfahrung
und Know-how von Phoenix Contact. Profitieren Sie von den Vorteilen einfacher,
werkzeugloser Verdrahtung mit dem breiten Push-in-Produktangebot vom Feld bis zur
Steuerung. Push-in — das Original von Phoenix Contact.

Mehr Informationen unter Telefon (01) 680 76 oder phoenixcontact.at/push-in
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